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Ksigzka serwisowa
AH-07-01
kwiecien — 2007

VECTOR AA90-RECZNE APLIKATORY LAKIERNICZE

MODELE:

Wazne! :

79580 VECTOR CASCADE
79581 VECTOR CLASSIC

Przed uzyciem zapoznaj sie szczegotowo z
przepisami dot. bezpieczngeo uzytkowania
aplikatorow lakierniczych. Informacje te znajdziesz w
niniejszej ksigzce serwisowej. Zapoznaj sie rowniez
z pozostatymi zaleceniami dot. obstugi. Przechowuj
te ksigzke zawsze na stanowisku pracy, w razie
potrzeby skorzysta,.

Cena druku: EURO 40,00
U.S.: 50,00
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze - bezpieczenstwo

BEZPIECZENSTWO

Zachowanie srodkéw bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy bezwzglednie zapoznac sie z jego
zasadg dziatania, sposobami napraw i konserwacji zawartymi w niniejszej instukcji.
Instrukcja ta zawiera wazne informacje, z ktrorymi nalezy sie zapoznac i zrozumiec.
Informacje te dotyczg bezpieczenstwa, prawidtowego uzytkowanika oraz zapobiegania
problemom zwigzanym z wyposazeniem aplikacji lakierniczych. Aby poméc Panstwu
zagrozenia te rozpoznacC postuzyliSmy sie ponizszymi symbolami. Prosze szczegodlnie
zwrdci¢ uwage na rozdziaty ktore zostaty nimi zaznaczone.

Informacje dotyczace symboli ostrzegawczych! Symbole te wskazujg na sytuacje,
ktébre mogaq generowaC zagrozenia i ktorych zlekcewazenie moze spowodowac
okaleczenie lub utrate zdrowia.

Symbol UWAGA! Symbolizuje ewentualne szkody mienia, wyposazenia lub skaleczenia,
z powodu nie zachowania dostatecznej ostroznosci.

Symbol WSKAZOKA! Informuje uzytkownika o mozliwych zagrozeniach w trakcie
biezgcego procesu obstugi.

Poniewaz ksigzaka ta zawiera standarowe specyfikacje i standardowe procedury
postepowania dot. napraw i konserwacji, mozliwe sg niewielkie réznice dot. opisanego
wyposazenia a wyposazenia w ktérego znajdujecie sie Panstwo posiadaniu. Réznice te
wynikajg przede wszystkim z roznic w stosowaniu przepisow lokalnych dot. warunkow
dostawy narzedzi, urzadzeh oraz materiatu. Aby réznice te okreslic, prosze poréwnacé
znaki ostrzegawcze zawarte w niniejszej ksigzce serwisowej z systemen znakow
ostrzegawczych instalacji w Panstwa zakfadzie lub ich odpowiednikami zawartymi w
ksigzkach sewrisowych urzadzen firmy ITW Ransburg.

Uwazne zapoznanie sie oraz korzystanie z niniejszej ksigzki serwisowej pomoze Panstwu
lepiej zrozumie¢ konstrukcje obstugiwanych urzadzen oraz proceséw produkcji
przyczyniajgc sie do dtuzszej zywotnosci, poprawy wydajnosci produkcji, wolnej od
zaktécen i btedow tudziez szybszego i fatwiejszego diagnozowania btedow.

Jezeli nie dysponujg Panstwo ksigzkg serwisowg ani dokumentacjg bezpieczenstwa

uzytkowanych aplikacji lakierniczych systemow ITW Ransburg, prosze skontaktowac sie z
najblizszym lokalnym oddziatem ITW Ransburg lub bezposrednio z ITW Ransburg.

A
OSTRZEZENIE

Kazdy z uzytkownikéw aplikacji zobowigzany jest zapoznaé sie z rozdziatem dotyczgcym
bezpieczenstwa i zawartg w nim dokumentacjg ITW Ransburg.



Z instrukcjami zawartymi w niniejszej ksigzce serwisowej nalezy rowniez szczegotowo
zapoznac personel obstugi i nalezy upewnic¢ sie ze informacje te zostaty przez personel
dobrze zrozumiane.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zawartych w niej OSTRZEZEN oraz przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny w zaktadzie pracy w tym szczegdlnie w trakcie
wykonywania napraw i konserwacji.

Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do instalacji aplikacji, obstugi, ich konserwacji i
napraw powinien zna¢ i stosowaC przepisy lokalne dot. zaktadu, poruszania sie po
obiekcie, przepisy przeciwpozarowe, jak rowniez wszelkie znajdujgce zastosowanie
pozostate przepisy krajowe dot. uzytkowania ww. urzadzen.

A

Na kolejnej stronie w formie tabeli opisano zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢ w trakcie
obsutgi aplikacji. Prosze zapoznac sie uwaznie z ponizszg tabela.
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Obszar
informuje gdzie moze pojawic sie
zagrozenie

Zagrozenie
informuje o jakie zagrozenie chodzi

Srodki bezpieczenstwa
informuje, jakim zagrozeniom
mozna zapobiec

Obszar natrysku

Niebezpieczenstwo wystgpienia
zaptonu

btedna lub niedostatecznie
poprawna obstuga — konserwacja —
przeglady techniczne prowadzg do
zagrozenia wystgpienia pozaru.

Ochrona przed wystgpieniem
przeskoku iskry zaptonu przez
zaniedbanie, iskra moze
spowodowac¢ pozar lub wybuch,
ochrona jest nieskuteczna, gdy
blokady zabezpieczajgce podczas
trybu pracy sg wytgczone. Czeste
zaniki pradu zasilania sg
wskazowka, ze pojawit sie problem
systemu, ktory nalezy usunaé

W obszarze natrysku musi
zawsze znajdowac sie gasnica
przeciwpozarowa i powinna by¢
regularnie podawana kontroli.

Obszar (kabina) natryskiwania
lakieru musi by¢ zawsze czysty,
a by zapobiec gromadzeniu sie
tatwopalnych ztogéw, osadow.

W obszarze natrysku jest
bezwzgledny zakaz palenia.

Doprowadzone do pistoletu
natryskowego wysokie napiecie
podczas czyszczenia,
konserwacji,wymianie, naprawie,
musi by¢ bezwzglednie
odtaczone.

W przypadku stosowania
rozpuszczalnikdw podczas
czyszczenia:

nalezy dobraé rozpuszczalnik o
takim samym lub wyzszym
punkcie zaplonu jak stoswany
lakier.

Punkt zaptonu dla
rozpuszczalnikow uzywanych do
zwyktego czyszczenia musi
wynosi¢ ponad 37,8 °C (100°F).

Warto$¢ nawiewu Swiezego
powietrza do kabiny lakierniczej
musi by¢ precyzyjnie okreslona
przepisami krajowymi lub
lokalnymi. Podczas czyszczenia
kabiny rozpuszczalnikami lub
Srodkami latwopalnymi nalezy
zapewni¢ staly nawiew (wymiane)
powietrza do kabiny.

Niewolno dopusci¢ aby powstat
przeskok iskry zaptonowej na
skutek wytadowania
elektrostatycznego.

Testowac tylko w obszarze




wolnym od materiatow
tatwopalnych.

Do przeprowadzenia testow
konieczne moze sie okazaé
zapewnienie wysokiego napiecia,
nalezy scisle przestrzegac¢
procedur.

Nie oryginalne czesci zamienne
lub nie posiadajace autoryzacji,
nie autoryzowane lub przerébki
instalacji, moga doprowadzi¢ do
powstania pozaru lub skaleczen.

Bajpas (mostek) wytacznika
gtébwnego nalezy stosowac tylko w
trakcie prac motazowych.
Produkcji nie wolno prowadzi¢
podczas wytgczonych
bezpiecznikéw ryglowych.

Proces lakierowania oraz
wyposazenie lakierni powinny byc¢
zgodne z przepisami lokalnym, lub
krajowymi.

Trujace opary

Niektore materiaty podczas
wdychania lub kontaktu ze skorg
moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Prosze stosowac sie do zalecen
producenta / dostawcy lakieréw
lub materiatéw zawartych w
kartach bezpieczenstwa.

Aby uwolni¢ (czyscic) powietrze z
koncentracji lotnych substancji
szkodliwych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje kabiny /
pomieszczenia lakierni.

W przypadku wystapienia
zagrozenia wdychania wraz z
powietrzem lotnych substanciji
szkodliwych, nalezy nosi¢ maske
lub system ochronny uktadu
oddechowego.

Maska musi by¢ odpowiednio
dobrana do rodzaju szkodliwych
substancji. Jej dobér musi
odpowiada¢ normom higieny
przemsytowej lub by¢ ustalony
przez dziat bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Niebezpieczenstwo wybuchu
lotnych substancji szkodliwych

Rozpuszczalniki na bazie halonéw
(pochodnych weglowodoréw) np.:
chlorek metylu oraz 1,1, 1-
trojchlorek etylu nie tolerujg sie z
aluminium, ktéry moze znajdowac

sie w réznych elementach instalacji.

Rozpuszczalniki te mogg w
kontakcie z aluminiéw wywotac
ostrg reakcje chemiczng
doprowadzajgc do zaptonu lub

Aluminium uzywane jest
doprodukcji réznych elementéw
wyposazenia aplikacji
natryskowych takich jak pompy,
zawory regulacji, zawory etc.
Przed uzyciem rozpuszczalnikéw
do czyszczenia instalacji prosze
upewni¢ sie czy tolerujg sie one z
elemenatmi instalacji. W tym celu
prosze zapoznac sie z informacjg




wybuchu instalacji.

znawartg na etykiecie, lub karcie
informacyjnej produktu,
(materiatu). Jezeli okaze sie ze
materiat przeznaczony do
natrysku (lakier) lub srodek
czyszczacy (rozpuszczalnik) nie
toleruja sie z aluminium, prosze
skontaktowac sie z dostawca.

Instalacja elektryczna

Stosuje sie instalacje elektryczng
wysokonapieciowg. W obszarach
tatwopalnych lub palnych
materiatéw lakierniczych moze
tatwo dojs¢ do przeskoku iskry
elektrostatycznej. Personel podczas
obslugi narazony jest na dziatanie
wysokiego napiecia.

Ochrona przed niezauwazonym
przeskokiem iskry elektrostatycznej,
ktéra moze doprowadzi¢ do zaptonu
lub wybuchu jest nieskuteczna gdy
zabezpieczenia ryglowe podczs
trybu pracy sg nieaktywne.

Czeste wylgczenia pradu sg
sygnatem, ze najprawdopodobniej
pojawit sie problem systemowy,
ktory nalezy usungé.

Przeskok iskry elektrycznej moze
spowodowaé zapton materiatu
(lakieru) i spowodowaé pozar lub
wybuch.

Zasilanie elektryczne, opcjonalnie
szafa sterownicza zdalnie
sterowana, oraz wszelkie
pozostate urzadzenia elektryczne
muszg znajdowac sie poza
obszarem niebezpiecznym klasa |,
lub 11, dziat 1, 2. Zobacz
odp.przepisy bezpieczenstwa dla
danegokraju i instalacji.

Przed przystapieniem do prac
przy urzadzeniu prosze wczesniej
wytaczyé prad.

Testowac tylko w obszarach
wolnych od materiatéw
tatwopalnych lub podatnych na
wybuch.

Dla przeprowadzenia testow
konieczne moze by¢ wysokie
napiecie, nalezy postepowaé
zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przed wiaczeniem wysokiego
napiecia nalezy sie upewnic, ze w
promieniu przeskoku iskry nie
znajdujg sie zadne przedmioty.

Obszar natrysku

Przeskok iskry elektrostatycznej

Nie nalezy nigdy obstugiwaé
pistoletu natryskowego bez

wczesniejszego prawidtowo
wykonanego uziemienia.

A. Personel obstugi

Perosnel obstugi musi by¢
uziemiony, pracownicy nie
powinni pracowa¢ w obuwiu na
gumowych podeszwach — obuwiu
izolowanym. Stosowac specjalne
opasanie uziomowe na wysokosci
kolan.

Personel obstugi musi mie¢ staty
kontakt z uchwytem pistoletu. W
przypadku uzywania ochronnych
rekawic roboczych, obszar dtoni
musi by¢ wyciety.

Personel obstugi nie moze mieé
przy sobie zadnych nie
uziemionych metalowych




przedmiotéw.

Wskazéwka: Zobacz
obowigzujgce przepisy dot.
uziemienia dla danego kraju
instalaciji.

B. Detale przeznaczone do
lakierowania. Opér pomiedzy
detalem a uziemionym
urzgdzeniem transportowym nie
moze przekroczyé 1 MegaOhm.

C. Wszystkie przedmioty
metalowe i przewodniki
elektryczne w kabinie lakierniczej.
Wiacznie z kabing lakiernicza,
zawieszkami detali, gasnica,
przewodzace podesty, podtogi w
kabinie etc.

W obszarze natryskiwania
podtoga, podesty musza by¢
uziemione.

Prosze zawsze wytaczy¢ napigice
zasilania, zanim przystgpi sie do
mycia lub ptukania pistoletu.

Prosze nigdy nie podtaczac
pistoletu natryskowego do
izolowanego systemu zasilania
lakieru.

Prosze nigdy nie dotykaé
elektrody pistoletu, gdy pistolet
jest pod napieciem.

Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Nieprawidtowe uzytowanie lub
niezgodne z przeznaczeniem oraz
nieprawidtowe przeglady moga
doprowadzi¢ do zagrozen.

Personel obstugi w celu

prawidtowego uzytkowania instalaciji

musi by¢ odpowiednio
przeszkolony.

Perosnel obstugi musi by¢
przeszkolony zgodnie z
wymogami NFPA-33.

Przed uzytkowaniem instalaciji
nalezy zapoznac¢ si e z instrukcjg
obstugi oraz srodkami
bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac sie do
obowigzujgcych przepiséw
krajowych, lokalnych, dot.
wentylacji, zagrozenia
przeciwpozarowego, przegladéw
technicznych, konserwaciji,
regulaminu zaktadowego,
bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zobacz OSHA,NFP33 jak rowniez
warunki zaktadu
ubezpieczeniowego.

Nalezy zawsze wytgczac zasinaie
pradu zasilania, wyciggna¢
przewdd sieciowy z wytczkg z
gniazda zasilania poczym zdja¢




pokrywe zabezpieczajgcg zanim
otwarte zostang drzwi szafy
zasilania. Dla dodatkowego
bezpieczenstwa wigczy¢ blokade
doptywu pradu zasilania, by mie¢
pewnos$¢ ze nie zostanie ono
wigczone przed ukonczeniem
prac koserwatorskich.

W trakcie odtgczania przewodu
zasilania wysokiego napiecia od
urzadzenia nalezy zawsze
uziemic koncowke przewodu, tak
trzymajac przewdd, aby druga
koncéwka dotykata ziemi przez
kilkanascie kolejnych sekund.
Styk mozna dotkna¢ dopiero, gdy
zostat on wczesniej jak wyzej
uziemiony, tylko wtedy jest
pewnosé, ze potencjalny
resztkowy tadunek elektryczny
zostat uziemiony i nie ma
niebiezpieczenstwa porazenia
pradem elektrycznym.

Jednostka wzmacniania
wysokiego napiecia posiada
resztki zmagazynowanej energii
elektrycznej, ktéra moze
spowodowac ciezkie porazenie
pradem elektrycznym, dlatego nie
nalezy wykonywaé napraw
jednostek potegujacych wysokie
napiecie na miejscu w zakfadzie
produkcyjnym. Gwarancja
przepada w przypadku zerwania
plomb na obudowie jednostki
potegowania wysokiego napiecia.
Gdy jednostka potegowania
wysokiego napiecia jest wadliwa,
nalezy sie zwrdci¢ do producenta /
dostawcy, autoryzowanego przez
ITW-Ransburg zaktad naprawczy
lub przedstawiciela, nie nalezy
prowadzi¢ napraw na wiasng

reke.

Jednostka potegowania
wysokiego napiecia oraz przewdéd
wysokiego napiecia
charakteryzujg sie duzg
pojemnoscig (zdolnoscig) do
magazynowania tadunku
resztkowego, dlatego nalezy
pozostawi¢ temu tadunkowi jakies
10 sekund na odprowadzenie go
do ziemi, zanim zostang otwarte
drzwi szafy sterowniczej lub zanim
przewod wysokiego napiecia
zostanie odtgczony od zasilania
lub pistoletu.




Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Uzywanie recznych narzedzi
lakierniczych moze prowadzi¢ do
syndromu traumatycznego
schorzenia typu CDTs (Cumulativer
Trauma Disorders), jest to
specyficzne schorzenie miesni
szkieletowych poczawszy od
dolegliwosci w obszarze miesni
dtoni, stawdw rak, tokci, ramion,
szyji oraz plecéw. Przyktadem
schorzenia CTDs jest kapral tunel
oraz syndrom naduzycia (tendinitis)
miesni przypominajacy syndrom
naduzycia ramienia (jak nadmierne
obcigzenie podczas gry w tenisa)
lub syndrom manszety - syndrom
rotacyjny.

W przypadku uzywania narzedzi
recznych dochodzi do zmeczenia
gornych partii kohczyn. Nastepujace
czynniki zwiekszaja ryzyko
wystapienia objawéw CTDs;

1. Duza czestotliwo$¢
wykonywania, powtarzania tej
samej czynnosci.

2. Niewspotmiernie duze uzycie sity,
jak np. podczas chwytania dtornmi
lub palcami, zaciskanie dtoni, lub
przyciskanie palcami

3. Niezgrabne palce, nadgarstek,
lub pozycja ramienia.

4. Ponadnormatywne diugie
wykonywanie tej samej czynnosci.
5. Wibracja narzedzi.

6. Powtarzajacy sie nacisk na jeden
i ten sam element ciata

7. Praca w niskiej temperaturze

Rysyko wystgpienia syndromow
CDTs maleje wraz z ze
zmniejszeniem wymienionych
zagrozen.

Syndrom CDTs moze wystagpic
réwniez z powodu gry w tenisa,
golfa,kregle, etc.

Bole, drzenie rak, mrowienie, brak
czucia w ramionach, dolnej czesci
ramienia, nadgarska, rekach,
palcach w szczegdlnosci w nocy,
mogq swiadczy¢ o wczesnych
symptomach CTD. Nie nalezy ich
lekcewazy¢, nalezy niezwiocznie
zaczerpng¢ porady lekarza.
Kolejnymi niepokojgcymi
objawami CTD moze by¢
nieprzyjemne czucie w dtoniach,
utrata zrecznosci, sprawnosci w
palacach, lub blizej nieokreslony
bdl w obszarze ramienia.
Zignorowanie tych wczesnych
objawow wystepujacych podczas
powtarzania jednostajnych ruchéw
ramienia moze doprowadzi¢ do
ciezkiego kalectwa.

Zagrozenie dla zdrowia /
Niebezpieczenstwo injekcji
plynéw (instalacje
wysokocisnieniwowe)

Skaleczenie przez injekcje ptynami

Czesci ciata nie mogag by¢ nigdy
narazone na bezposredni kontakt
ze strumieniem natryskiwanego
pod cisnieniem medium
(materiatu-lakieru) z dyszy
pistoletu natryskowego. Przed
przystapieniem do konserwacji,
nalezy pozbawi¢ materiat
znajdujacy sie w psitolecie lub
przewodach doprowadzajgcych
materiat lakierniczy ci$nienia.

Nigdy nie nalezy kierowac
pistoletu (urzadzen aplikacyjnych)
w kierunku czesci ciata.

W przypadku skaleczenia przez
injekcje materiatem lakierniczym
pod ci$nieniem nalezy
natychmiast zaczerpna¢ porady
lekarza.
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VECTOR AA90 Reczne pistolety lakiernicze - Atex

EUROPEJSKA DYREKTYWA ATEX 94/9/EC, ZALACZNIK 1l, 1.0.6

Nastepujgce zalecenia dotyczg wyposazenia, podlegajacego obowigzkowi certyfikaciji
numerem Sira 06ATEX5282X:

1.

2.

Do uzytku dopuszcza sie instalacje pracujgce w srodowisku gazdéw i pozostatych
oparow fatwopalnych z grupy urzadzen Il oraz klasy temperatury pracy T6.
Instalacja jest uzytkowana tylko w temperaturze otoczenia w zakresie od + 12 °C
do + 40 °C i tylko na ww. zakres temperatur posiada certyfikat. Instalacja nie
powinna by¢ uzytkowana w wyzszych temperaturach.

. Instalacja urzadzen moze by¢ wykonana tylko i wytgcznie przez odpowiednio do

tego celu przeszkolony personel techniczny, oraz zgodnie ze stosowang dyrektywag
dot. bezpieczbego montazu, np. EN 60079-14:1997.

Przeglady techniczne oraz konserwacje wyposazenia instalacji moze
przeprowadza¢ tylko i wylgcznie do tego celu wyspecjalizowany personel
techniczny zgodnie z obowigzujgacq dyrektywg np. EN 60079-17.

. Wszelkie naprawy wyposazenia instalacji moze dokonywac tylko i wylacznie do

tego celu wyspecjalizowany personel techniczny zgodnie z obowigzujaca dyrektywag
np. EN-60079-19

Pierwsze uruchomienie linii (pierwszy rozruch), uzytowanie, montaz, regulacje i
wyposazenie linii moze dokonywac tylko i wytgcznie do tego celu wyspecjalizowany
personel techniczny zgodnie ze stosowng dokumentacjg techniczna.

Zobacz ,Spis tresci” niniejszej ksigzki serwisowej

a. Wyposazenie
b. Tryb pracy

c. Konserwacje
d. Czesci

Montaz i Instalacja urzadzenia z integralnych, gotowych do zabudowy elementow,
podzespotdw lub czesci zamiennych mogg by¢ wykonywana tylko i wytacznie
przez wyspecjalizowany do tego personel montazowy.

. Certyfikowanie elementéw wyposazenia instalacji zalezy od kolejno po sobie w

trakcie instlacji (konstrukcji) uzytych materiatow:

Jezeli zachodzi prawdopodobienstwo, ze wyposazenie linii narazone jest na kontakt
z substancjami agresywnymi, odpowiedzialnos¢ oraz obowigzek podjecia
odpowiednich srodkow zaradczych w celu zmniejszenia ich wptywu na instalacje
przechodzi na uzytkowanika, tak aby zapewniona ostona (zabezpieczenia)
dostarczonej instalacji nie ulegty uszkodzeniu.

Do substancji agresywnych zalicza sie tutaj: roztwory solne, kwasy, rozpuszczalniki,
ptyny zragce oraz gazy i opary ktore agesywnie reagujg z metalem, ktére
mogq uszkodzic¢ polimerowe lub aluminiowe elementy instalacji.



Wskazane $rodki zaradcze: zaleca sie np. regularne kontrole jako czesc
rutynowych inspekcji okresowych lub okreslenie na podstawie kart charakterystyki
(kart bezpieczenstwa) zastosowanego materiatu, Zze jest on odporny na dziatanie
okreslonych srodkéw chenicznych.

Zobacz , Specyfikacje” w rozdziale ,Wprowadzenie”:

a. wszystkie przewody doprowadzajgce media ptynne (materiat) zawierajg elementy
z metalu nierdzewnego, lub ztgczki nylonowe.

b. Kaskada wysokiego napiecia (uktad potegowania wyskiego napiecia) jest
zamkniety w specjalnej obudowie - kapsule epoksydowej odpornej na dzialanie
rozpuszczalnikdéw i substancji zracych.

9. Certyfikowanie i znakowanie zostato dodatkowo szczegétowo omodwione w
rozdziale ,Atex” na nastepnej stronie, numery etykiet: 79496, 79515, 79605, 79606
oraz 79612.

10. Wiasciwosci niniejszego  wyposazenia zostaty dodatkowo szczegotowo
omowione np. w dziale dot. parametréw pradu, cisnienia, napiecia.

Producent zwraca uwage, ze w momencie uruchomienia (pierwszego
rozruchu instalacji) powinna zosta¢ udostepniona przettumaczona
instrukcja obstugi w jezyku kraju przeznaczenia instalacji, jak rowniez
oryginat instrukcji w jezyku dostawcy.
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze - Atex
Vector A90 79580 oraz 79581
ATEX znaki towarowe
Definicje
Ex numer certyfikacji: Sira 06ATEX5282X

etykieta 79515

CEovinfpn x
M 0 ml
TR OBATEXSIIZE  Mmiein U

Sira = oznakowane miejsce, badanie typu EC wykonano
06 = rok nadania certyfikatu
ATEX = nazwa odniesienia do europejskiej dyrektywy ATEX

etykieta 79605

AFFRVED FOR ELECTROEINNT FIHMGHINE APPLICATIONE
LEME CLVEF | SROUF Dy EPRAT NATERAWML.
WEETSR ALNE EABCADE AR-ABNNT WAHLL

-
MPPINED

5 = kod rozwigzania konceptowego zabezpieczenia (code 5 oznacza szczelne zamkniecie
w kapsule ochronnej)

282 = numer seryjny dokumentu

X= szczegolne wymagania do septnienia w celu bezpiecznego stosowania

Szczegoblne wymagania do septnienia wcelu bezpiecznego stosowania

Aplikatory Vector 79503-, 79504-, oraz 79520-R seria Clasic powinny by¢ zasilane tylko
i wytgcznie do tego typu pistoletow przystosowanym uktadem zasilania 79344-1xx-9050-

etykieta 79606

APPEENED PR ELECTAOHTATIE FINGHIND AFPLUSATIONE
LSS CLAEE |, AP [n BPAAT WATEREAL
YECTOR AN CLARIK AN-NFRFT MANUAL

A =1 TRELIRy 103] ATLIKWE

MU A WELTAE FORCE
TIE=1H183500 HAOH YOLTAE CARE

L




sT7/Ransburg

VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze - Atex

Oznaczenie produktu

€ 26

Ex = oznaczenie specjalne zabezpieczenia antywybuchowego

Il = cechy charakterystyczne obszaru zagrozenia grupy wyposazenia
2 = kategoria wyposazenia

G= typ otoczenia wybuchowego (gas, opary, mgietka lakiernicza)

Eex 0,24mJ= aplikatory CLASSIC Vector R serii 79503, 79504 oraz 79520 przeznaczone
do lakierniczych instalacji automatycznych, spetniajgcych wymogi EN 50176,
sklasyfikowanych jako aplikatory jako typ A, pracujgce na maksymalnej granicy energii
wyrzutu lakieru o 0,24 mJ.

Etykieta 79612-01

Etykieta 79612-02

etykieta 79496
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VECTOR AA90 Reczne pistolety laiernicze - aplikatory - wprowadzenie

WPROWADZENIE

Opis ogoélny

Elektrostatyczny pistolet lakierniczy (aplikator natryskowy) Vector AA90 — zasada
dziatania

VECTOR AA90 Air Combi to elektrostatyczny wysokocisnieniowy lekki pistolet natryskowy
przeznaczony do natrysku lakieru na detal z mieszang ostong strumienia powietrza.
Podczas nanoszenia lakieru na detal Vector AA90 wyzwala na elektrodzie urzadzenia
aplikacyjnego tadunek elektryczny wysokiego napiecia prgdu statego. W ten sposob
powstaje pole magnetyczne pomiedzy elektrodg a lakierowang powierzchnig uziemionego
detalu. Detal jest uziemiony za pomocg na state zamontowanego lub ruchomego uchwytu
lub zawieszki.

Medium (lakier) dozowane jest za pomocg odpowiedniego systemu podawania lakieru do
dyszy pistoletu pod wysokim ciSnieniem. Lakier natryskiwany jest na detal przez otwor
dyszy. Rozpylone czagsteczki lakieru pod wptywem wytworzonego pola magnetycznego
wokoét dyszy zostajg natadowane tadunkiem elektrostatycznym a doprowadzane do
pistoletu powietrze ostonowe odpowiedno ksztattuje je w strumien natryskiwanego lakieru.
Natadowane elektrostatycznie czgsteczki lakieru nastepnie przyciggane sa przez
lakierowany detal na krorym trwale osiadajg. Natomiast sity oddziatywujgce pomiedzy
natadowanymi czgsteczkami a uziemionym lakierowanym detalem sg na tyle silne, ze
wiekszo$¢ natadowanych czastek z przetrysku lakieru zmienia swoj kierunek i osiada
trwale na odwrotnej stronie lakierowanego detalu ograniczajac przetrysk lakieru do
minimum.

Kolejng zaletg Vectora AA90 - recznego pistoletu natryskowego jest mozliowos¢
sterowania natezeniem zasilania elektrycznego zmieniajgc warto$¢ tadunku
elektrostatycznego na elektrodzie do jego skutecznej oraz bezpiecznej wartosci. System
ten jest bezpieczny poniewaz w trakcie normalnych warunkéw pracy nie jest on w stanie
wytworzy¢ dos¢ energii elektrycznej lub cieplnej by doprowadzi¢ do zaptonu tatwopalnych
koncentracji oparow lakierniczych w trakcie procesu natryskiwania lakieru na detal.

Pistolet lakierniczy zasilany jest pradem elektrycznym poprzez uktad zasilania. Uktad ten
wyposazony jest w regulacje, ktora wiacza lub wylgcza prad zmienny powodujac
odpowiedni dobdér wymaganej wartosci wysokiego napiecia na elektrodzie, a dla potrojnej
wartosci styku ,One Touch” wskazuje wartosci kV i uJA w czasie rzeczywistym.

Gdy elektroda pistoletu zbliza sie do ziemi, zbliza sie rowniez wysokie napiecie
wytowrzone poprzez zasilanie elektryczne natomiast wigczony pistolet zbliza sie do
wartosci bliskiej zeru, podczas gdy natezenie pradu osigga maksimum.



UWAGA!

W przypadku podtgczenia wielu pistoletow elektrostatycznych do jednego izolowanego
uktadu zasilania (medium) lakierami rozpuszczalnikowymi, podczas zwalniania pistoletu
moze dojs¢ do jego roztadowania z pozostatej energii elektrostatycznej oraz jego bliskosci
do pozostatych pistoletow. W zaleznosci od wydajnosci systemu, roztadowanie to moze
by¢ niebezpieczne dla zycia. Dlatego kazdy pistolet natryskowy powinien by¢ podtagczony
do osobnego uktadu zasilania lakierem.
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — wprowadzenie

WSKAZOWKI
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — wprowadzenie

Specyfikacje 79513-13X Parametry
lakiery na bazie elektryczne jendostki kontrolej
rozpuszczalnikéw
(CASCADE) PARAMETRY TECHNICZNE
Srodowisko/Wymiary Elektryczne
Dtugos¢ pistoletu: 25,9 cm Napiecie na wejsciu:  100-240 VAC
Masa: 760 g Prad przytacza: 1 A maks. RMS

(Cascade) Czestotliwosé: 50/60 Hz
Dlugos¢ przewodéw ~ 10m, 15m, 20m, Napiecie na wyjsciu: ~ 20-85 kV DC (79513-12K)
i kabiny 25m oraz 30 m
Grupa aplikatoréw: 79580-XXX Prad: 65 mikroamp. maks.
(Zobacz rozdziat ,Parametry rzeczywiste - (795-13-13X)

dobdr odp. rodzaju dyszy” dla okr.medium”

Elektryczne Fizyczne

Napiecie robocze: 85 kV maks. Wysokosé: 14,0 cm
Prad wyijscia: Szeroko$¢: 21,6 cm
Cascade: 90 mikroamp. maks.

Classic: 200 mikroamp. maks. Gtebokose¢: 19,1 cm
Opor farby (medium): 0,1 MQ do nieskonczonos¢ Masa: 3,4 kg

Skuteczna powierzchnia

natrysku: dla modelu nr 76652 Pneumatyczne
wyposazenia testowego
powietrze nawiewu: 6,9 bar maks.

(Zobacz ksigzka serwisowa rozdziat ,Paint, HV & SCI Test Equipment”)
Mechaniczne

Cisnienie medium w przewodach: 193 bar (maks.)

Predkos¢ przeptywu: Zmienna do 1.500 ml/minute
(w zaleznosci od gtowicy aplikatora natrysku)

Cisnienie powietrza w przewodach: 6,9 bar (maks.)



JEDNOSTKA KONTROLNA WEJSCIA / WYJSCIA

9050 Napiecie Maksymalna moc
nr czesci oznaczenie
79513-131 110/120 VAC -85 kV DC
79513-132 220/240 VAC -85 kV DC

Poziom natezenia hatasu
Zuzycie: 83dB (A) @ 2,1 bar
Elementy instalacji w obszarze zraszania: nylon, acetal, stal nierdzewna, teflon, karbid

(Nalezy stosowa¢ czes¢ - numer modelu 76652, wyposazenie testowe)

JEDNOSTKA KONTROLNA -
Dostepne warianty aplikatoréw

9050 Do stosowania wraz z:
nr czesci

79513-131 79580-XXX
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — wprowadzenie

Rys. Nr 1: Kaskadowy elektrostatyczny pistolet natryskowy AA90 CASCADE

Tabela charakretystyk AA90 CASCADE - elektrostatycznego pistoletu
natryskowego dla lakieréw na bazie rozpuszczalnikéw — z ostong powietrza

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 gtowica / elektroda 6 Wyzwalacz-zwolnienie palca / blokada
zwolnienia

2 Korpus pistoletu, wysokie cisnienie 7 Przytacze do podtaczenia przewodu
lakierniczego (medium)

3 Wymienne zaczepy 8 Przytgcza dopodtaczenia przewodow
sprezonego powietrza

Regulacja promienia strumienia natrysku |9 Przytacze przewodu niskiego napiecia
Wyzwalacz (spust dwu-palcowy) 10 KV-wartos¢ zadana-wytacznik/mikroamp.-

miernik ze skalg odczytu




irv7Ransburg

VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — wprowadzenie
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Rysunek 2: Charakterystyka 79513-X CASCADE - Jednostka kontrolna

JEDNOSTKA KONTROLNA 79513-13X CASCADE — CHARAKTERYSTYKA

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka
Wartos$¢ zadana / przycisk ustawien Przytacze blokady
kV-wartos¢ zadana / przycisk ustawien Przytacze do przewodow AC
3 KV-miernik 9 Bezpiecznki
4 Wskaznik HS wigcz 10 Uziemienie
5 MA-miernik 11 Przytacze standard E/A (wejScie/wyjscie)
6 Wskaznik pomiaru lokalnego / zdalnego 12 Przytacze do przewodow lakierniczych NS
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VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — wprowadzenie

Specyfikacje 79344-14X Parametry
lakiery na bazie zasilanie elektryczne
rozpuszczalnikéow
(CLASSIC) PARAMETRY TECHNICZNE
Srodowisko/Wymiary Elektryczne
Dtugo$¢ pistoletu: 25,9 cm Napiecie na wejsciu: ~ 100-240 VAC
Masa: 687,59 Prad przytacza: 1 A maks. RMS

(Classic) Czestotliwosé: 50/60 Hz
Dlugosc¢ przewoddw  10m, 15m, 20m, Napiecie na wyjsciu:  20-85 kV DC (79513-14X)
i kabiny 25moraz 30 m
Grupa aplikatorow: 79581-XXX Prad: 90 mikroamp. maks.
(Zobacz rozdziat ,Parametry rzeczywiste - (79344-14X)

dobdr odp. rodzaju dyszy dla okreslonego medium”

Elektryczne Fizyczne

Napiecie robocze: 85 kV maks. Wysokosé: 16,5 cm
Prad wyijscia: Szerokos$¢: 37,8 cm
Cascade: 90 mikroamp. maks.

Classic: 200 mikroamp. maks. Glebokosc¢: 30,7 cm
Opor farby (medium): 0,1 MQ do nieskonczonos¢ Masa: 10,2 kg

Skuteczna powierzchnia
natrysku: dla modelu nr 76652 Pneumatyczne
do wyposazenia testowego
powietrze nawiewu: 6,9 bar maks.

(Zobacz ksigzka serwisowa rozdziat ,Paint, HV & SCI Test Equipment”)
Mechaniczne

Cisnienie medium w przewodach: 193 bar (maks.)

Predkos¢ przeptywu: Zmienna do 1.500 ml/minute
(w zaleznosci od gtowicy aplikatora natrysku)

Cisnienie powietrza w przewodach: 6,9 bar (maks.)



JEDNOSTKA KONTROLNA -
Dostepne warianty aplikatorow

9050 Do stosowania wraz z:
nr czesci
79344-141 79581-XXX

Poziom natezenia hatasu

Zuzycie:

83,2 dB (A) @ 2,1 bar

Elementy instalacji w obszarze zraszania: nylon, acetal, stal nierdzewna, teflon, karbid

(Nalezy stosowaé czes¢ numer modelu 76652, wyposazenie testowe)

Rysunek 3: Charakterystyka AA90 CLASSSIC - elektrostatyczny pistolet natryskowy

dla lakieréw na bazie rozpuszczalnikéw — z ostong powietrza

Tabela dla AA90 CLASSSIC — CHARAKTERYSTYKA

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 gtowica / elektroda 6 Wyzwalacz-zwolnienie palca / blokada
zwolnienia

2 Korpus pistoletu, wysokie cisnienie 7 Przytacze do podtaczenia przewodu
lakierniczego (medium)

3 Wymienne zaczepy 8 Przytacza do podtaczenia przewoddéw
sprezonego powietrza

Regulacja promienia strumienia natrysku |9 Przytacze przewodoéw wysokiego napiecia

Wyzwalacz (spust dwu-palcowy)
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/

© 9

SIDE VIEW

Rysunek 4: Charakteystyka 79344-14X 9050 uktad zasilania

Tabela dla 79344-14X 9050 — uktad zasilania

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 KV — miernik 9 kV- warto$¢ zadana/przycisk
ustawien parametrow

2 Wskaznik wysokiego napiecia na 10 Przytacza regulacji strumienia

wejsciu powietrza (niski strumien)

3 Przetgcznik zwrotny 11 Przytacze przewodow wysokiego
napiecia

4 MA-miernik 12 Przytagcze standardowe E/A




(wejscie/wyjscie)

Wskaznik btedu 13 Bezpiecznik
Whytacznik gtdéwny wiacz/wytgcz 14 Uziemienie

Wskaznik pomiaru lokalnego 15 AC-gniazdo wejscia
/zdalnego

KV-przetacznik wartosci zadanej 16 Blokada przytacza E/A

,One Touch”

(wejsce/wyjscie)
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PRAWIDLOWE PODtLACZENIE

A

OSTRZEZENIE

Przewody i kable zasilajgce nalezy tak podigczy¢ i utozyC aby nie byty narazone na
dziatanie temp. powyzej 48,8 °C oraz aby promien zawijania przewoddéw nie byt mniejszy
niz 15cm. Nie zastosowanie sie do powyzszego polecenia moze doprowadzi¢ do
zaktocen w pracy urzadzenia oraz zagrozenia zycia.

Przedstawione ponizej informacje sg jedynie zaleceniami do prawidtowe] instalacji
produktu oraz jego prawidtowej wspoétpracy z innymi podzespotami urzgadzen systemowych
ITW-Ransburg. Kazde rozszerzenie systemu jest niepowatarzalne dlatego powinno by¢
wykonane pod nadzorem ITW-Ransburg.

Bezpieczny montaz
Przed przystgpieniem do instalacji aplikatoréw nalezy:

- uziemi¢ kabine lakierniczg, uktad zasilania farb (lakieréw), system transportowy,
transferowy oraz zawieszki detali

- uziemi¢ wszelkie pojemniki metalowe na resztki, zlewki farb, lakierow,
rozpuszczalnikow oraz pozostatych substancji ptynnych

- uziemic¢ wszystkie uchwyty, stojaki, haki, zawieszki na detale za pomocg potgczenia z
podtogg budynku, w Zadnym wypadku nie podpina¢ z powrotem do aplikatoréw ani
systemu aplikaciji

- upewnic sie, czy wszystkie detale posiadajg opor w stosunku do ziemi nie nizszy niz 1
(jeden) megaohm

- upewni¢ sie, czy wszystkie elementy systemu lakierniczego zostaty poprawnie
uziemione i nastepnie podtgczone

- upewnic sie czy, znajdujg sie one w prawidtowej pozyciji

- upewnic sie czy, wszystkie zabronione urzgdzenia elektryczne (w szczegdlnosci uktad
zasilania pragdem wysokiego napiecia, pompy do zasilania lakieru, oraz kompresor
sprezonego powietrza) znajdujg sie poza strefg zagrozenia. Zobacz przepisy lokalne,
krajowe

- upewnic sie, czy zapewniono odpowiednie urzadzenia gasnicze (przeciwpozarowe)

- upewnic sie, czy wszystkie obszary lakierowania (natrysku) wyposazone zostaty w
podesty podtogowe z materiatdw przewodzacych, aby wykluczy¢ mozliwos¢ porazenia
elektrostatycznego
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STANDARDOWY KASKADOWY RECZNY APLIKATOR (PISTOLET)
LAKIERNICZY - AA90 CASCADE - PRAWIDLOWE PODLACZENIE

Podtaczy¢ przewdd niskiego napiecia do gniazda niskonapieciowego jednostki kontrolne;.
Ostroznie dociggna¢ sSrube zaciskowg przewodu. Drugi koniec przewodu
niskonapieciowego dokreci¢ ostroznie za pomocg klucza do aplikatora (pistoletu)
natryskwego, poczym naciggna¢ izolacje na srube zaciskowa.

Nie nacigga¢ przewodu niskonapieciowego zbyt mocno na przytgcze pistoletu, poniewaz
mozna tatwo uszkodzi¢ izolacje przewodu. Izolacja jest z tworzywa sztucznego.

Jednostke kontrolng z wytgcznikiem antywybuchowym mozna umiesci¢ w bezposrednim
zasiegu operatora kabiny na zwyktym podescie z rurek o dobrym przewodzeniu lub
drabince w kabinie lub na scianie kabiny lakierniczej lub jej bezposrenim poblizu lub innym
miejscu wygodnym dla operatora. W zaleznosci od potrzeby zamiast podestu mozna
uziemic€ jg za pomocg zwyktego kabla elekrtycznego.
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Rysunek 5: Standardowe podtgczenie recznego kaskadowego aplikatora (pistoletu)
lakierniczego — AA90 CASCADE

Tabela dla standardowego recznego aplikatora (pistoletu) natryskowego
AA90 CASCADE - Charakterystyka

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 AC-przewdd zasilania (110/220) |7 Przewodd gtéwnego zasilania
powietrza

2 Jednostka kontrolna 9050 8 Przewody zasilania lakieru
(medium) uziemione

3 Apikator (pistolet) Vector AA90 9 Zawor zasilania lakieru (medium)

4 Zawor kulowy 10 Przewody ostony powietrza

5 Zawor regulacji zasilania 11 Przewdd wysokiego napiecia

powietrza z pomiarem cisnienia
6 Separator powietrze-/woda 12 Przewody zasilania lakieru
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MONTAZ JEDNOSTKI KONTROLNEJ

Vector AA90 mozna doposazy¢ dodatkowo w zigcze 79527-00 umozliwiajace zaréwno
gornostronne jak rowniez dolnostronne obrotowe potgczenie z nasadg pistoletu.

Jednostka kontrolna zostata osadzona na czterech prostych elementach metalowych
przygotowanych do fatwej zabudowy. (zobacz tys. 6)

A

Do montazu jednostki kontrolnej na Scianie lub poszyciu kabiny nalezy uzy¢ komplet
motazowy 79527-00. W przypadku montazu na niemetalowej scianie lub podtozu, Sruby
montazowe muszg by¢é osadzone w dyblach rozporowych. W przypadku motazu na
Scianie metalowej lub poszyciu kabiny, Sciana lub poszycie kabiny musi mie¢ grubos¢
conajmniej 1,2 mm. W obu przypadkach, sruby motazowe znajdujg sie w zakresie dostawy
po stronie klienta. Sruby te powinny mie¢ przekrdj conajmniej 6 mm.

Tabela dla kompletu montazowego 79527-00 9050 — lista (rys.6)

Poz. Numer Chatakterystyka llos¢
czesci
1 79512-00 Obudowa komplet, 9050, Cascade (nie znajduje sie w -
kompl.)
2 79493-00 Sruba ptaska, 8-32 Phillips, stal nierdzewna 8
3 79489-00 Klamra , 9050 Cascade 1
4 79488-00 Zawiasa, 9050 Cascade 1
5 79490-00 Uchwyt katowy, montaz scienny, kontownik, 9050 2
Cascade
7734-03 Szyba bezpieczenstwa, standard, sprezyna srubowa 6
SI1-0222-06 |Instrukcja serwisowa
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Rysunek 6: 79527-00 9050 Obudowa Cascade
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Poziom szumu

Informacje ogélne — CLASSIC lub CASCADE

Jako szum okresla sie w atmosferze chaotycznie rozproszone sygnaty elektryczne
o réznym poziomie natezenia sygnatu oraz ich czestotliwosci. Sygnaty te mogg mieé
niekorzystny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzen. Jendg z najlepszych metod by
temu zapobiec jest ostona urzadzenia i przewodow elektrycznych za pomocg jednego
ciggtego nieprzerwanego uziemionego ekranu tak aby kazdy wyemitowany szum zostat
odprowadzony bezposrednio do punktu uziemienia, zanim zacznie oddziatywa¢ na
przewody uktadow przetgczajgcych.

| tak w przypadku przewoddw wewnatrz jednostki kontrolnej lub jednostki zasilania
pradu uziemione obudowy tworzg wtasnie takg szczelng ostone ekranowg. Natomiast w
przypadku przewodow ktore tgczg aplikator z jednostkg zasilania lub jednostkg kontrolng
stosuje sie ekranowanie przewodow (przewody ekranowane). Ekran ten skftada sie z
poszycia foliowego w oplocie. Kombinacja foli w oplocie daje maksymalny efekt
ekranowania szumu, poniewaz folia zakrywa tzw. ,otwory” w oplocie, a oplot dodatkowo
umozliwia 360 °© zamkniecie wokot przewodu po obu jego krancach.

Kabel wejscia AC nie jest ekranowany, lecz przed wejsciem do szafy sterowniczej
zostaje bezposrednio wprowadzony do tzw. AC-filtra sieciowego. W ten sposéb kazdy
szum, ktory dostat sie do przewodéw AC zostaje odfiltrowany. Maksymalny poziom
bezpieczenstwa zaktdcen uzyskuje sie poprzez potgczenie przewodow AC dodatkowym
przewodem, tak ktotkim jak tylko to mozliwe z filtrem w miejscu jak przewdd ten minie
Scianke szafy sterowniczej. W celu dodatkowej ostony przed nieporzgdanym szumem
mozna poprowadzi¢ przewody AC w rurze uziemiajacej az po sam panel obstugi.

Aby osiggng¢ maksymalny poziom bezpieczenstwa eliminacji zaktécen, okablwanie
wejscia i wyjscia nalezy poprowadzi¢ w ekranowanym oplocie, najlepiej dodatkowo w
rurze instalacyjej tak aby kazdy z koncow przewdd byt uziemiony 360 °© wokot wiasnej osi.
Najlepiej uzy¢ do tego celu nasadki rurowej na kazdym koncu przewodu ( wejsciu i
wyjéciu). Zagwarantuje to petne 360 ° zamkniecie ekranowania wokot prowadzonego
przewodu tworzac szczelne potgczenie z uziemiong obudowg. Samo potaczenie
réwnolegle biegnacego oplotu przewodu z punktem w ziemi lub szafg sterownczg nie daje
efektywnej ostony przeciwszumowej, lecz nawet pogarsza efekt ekranowania. (zobacz rys.
7). Dlatego zaleca sie prowadzenie przewodow instalacyjnych wejscia i wyjscia w rurze i
potgczenie ich z punktem w ziemi lub punktem uziemienia na obudowie szafy sterownicze;j
za pomocg hasady rurowej.

Dla sygnatu wejscia i wyjscia przewodow wysokiego napiecia , btedu sygnatu na wyjsciu
zaleca sie uzycie przewoddéw. Rdéwniez tutaj, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo
eliminacji zaktocen zaleca sie prowadzenie przewodow w ekranie foliowym i dodatkowym
peptym oplotem 360 ° wokot przewodu, jak wyzej opisano. Specjalne ztgczki na panelu
obstugi stuzg do przylaczenia przewodéw w tych miejscach. Sposdb potgczenia



przewodow za pomocg tych specjalnych przytaczy zostat szczegétowo omowiony w
kolejnym rozdziale.

Za pomocg wyzej opisanej metody tgczenia przewoddw potgczona zostata jednostka
kontrolna 9050 oraz jednostka zasilania zgodnie z rygorystycznymi standardami dyrektyw
UE dot. tolerancji elektromagnetycznej. Potaczenie to wykazuje, ze jednostki te nie
stanowig zrédta szumu jak rowniez nie majg wptywu na natezenie szumu, jezeli zostang
podtgczone wedtug powyzszego opisu.

80 Termination to ground
[goad shislding)

Rysunek 7. Przylgcze — ztgcze potaczenia licowego
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PRZYLACZA Wejscie / Wyjscie CASCADE

(Jednostka kaskadowa)

Aby osiggng¢ maksymalne bezpieczenstwo emisji szumu, okablowanie wejscia/wyjscia
powinno by¢ poprowadzone w rurach instalacyjnych lub przewodach, ktére posiadajg
ekranowanie foliowe z dodatkowym petnym oplotem. Ekran foliowy gwarantuje 100%
ekranowanie szumu, a oplot dodatkowo niekwestionowane 360 stopniowe skuteczne
zakonczenie ekranowania pomedzy przewodem a punktem przylacza przewodu do szafy
sterowniczej. Aby moc wykona¢ 100 procentowe potgczenie ekranowane pomiedzy
przewodem a szafg sterowniczg lub jednostkg kontrolng nalezy postepowac jak ponizej:

1.

Odkreci¢ tulejke instalacyjng od obudowy przytacza wejscie/wyjscie do podtaczenia
przewodu (zobacz rys. 8)

. Wprowadzi¢ Zzgdang dtugos¢  przewodu wejScie/wyjScie poprzez obudowe

przytacza i zaznaczy¢ odcinek 2,5 m przewodu, ktory przebiega przez obudowe
przytacza, aby przewdd na tej dtugosci odizolowac (zobacz rys. 9) .

Wyjac¢ kabel i zaznaczong dtugosc¢ 2,5 m odizolowac.

. Naciagnac tulejke instalacyjng na przewdd w kolejnosci przedstawionej na rys.nr 8.

Wyprowadzi¢ z powrotem przewdd przez obudowe przytgcza i potaczy¢ jego druty z
odpowiednig klemg zaciskowg w jednostce kontrolnej 9050 lub jednostce zasilania.

Zacisngc tulejke instalacyjng tak mocno, aby byto pewne, ze sprezyny dociskowe
tulejki utworzyty 360 ° styk kontaktowy wokét odkrytego (odizolowanego) oplotu
przewodu, aby zapewni¢ maksymalne zabezpieczenie przeciwzakidceniowe.

Aby utworzy¢ maskymalne zabezpieczenie przeciwzakitéceniowe potaczyC oplot
przewodu z uziemieniem na drugim koncu jednostki kontrolnej lub jednostki
zasilania.

I

S
==

Cable
Grommet .::.
-

I

=

Rysunek 8. Schemat tulejki potgczeniowej przewodu
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Rysunek 9. Odizolowanie przewodu na wejsciu/wyjsciu
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PRZYLACZA SYGNALU WEJSCIA (CASCADE)
APLIKATOR KASKADOWY

Przewdd instalacyjny wprowadzi¢ do gniazda przytagcza AC znajdujgcego sie na tylnej
Sciance jednostki kontrolnej. W tym wypadku nie prowadzi¢ przewodu rurg instalacyjna.
Drugi koniec przewodu instalacyjnego nalezy wpig¢ do gniazda przytgcza 120V z
uziemieniem.

Wskazoéwka

- Z powodu roznic przytaczy zrodtowych w Europie, produkowane urzadzenia bedg
dostarczane bez przewoddw instalacyjnych (zasilania). Dlatego przed dostawg
urzadzenia, nalezy zdecydowac i poda¢ dostawcy jaki konkretny przewdéd zasilajacy z
jakim przytaczem zrédtowym na koncu przewodu ma by¢ dostarczony. Tyczy sie to
réwniez do IEC-60320 C13 - koncdwki przytgcza jednostki sterujgcej dla zakonczenia
przewodu. Przewdéd powinien by¢ zaprojektowany conajmniej na odpornos¢ 60 °C i
mie¢ przekroj conajmniej 0,8 mm2, przewdd (18 AWG) i dtugosé conajmniej 6 m.

Wskazéowka

- Zasadniczo dla dodatkowej instalacji pradu przemiennego stosuje sie prowadzenie
instalacji w rurze instalacyjnej, prad przemienny moze réwniez, jezeli zezwalajg na to
przepisy lokalne lub krajowe, by¢ poprowoadzony przewodami instalacji sieciowej,
dostarczonymi na zamdéwienie przez zaktad produkcyjny (dostawce). W przypadku
zastosowania rury instalacyjnej przewdd AC sygnatu wejscia dla jednostki kontrolne;j
moze myc¢ poprwadzony przez dodatkowe zabezpieczenie antyeksplozyjne (wytgcznik
antyeksplozyjny), zamontowany na kabinie lakierniczej lub w jej bezposrednim poblizu,
w miejscu tatwo dostepnym dla operatora kabiny.

W przypadku poprowadzenia instalacji sygnatu wejscia AC, przewody nalezy poprowadzi¢
w rurze instalacyjnej. W tym celu nalezy postepowac jak ponizej:

1. Upewnic sie, czy przewaod instalacyjny AC wystaje, poczym usung¢ przewod
instalacyjny sygnatu wejscia gniazda AC z TB1-N, TB1-L1 oraz TB1-EARTH
GROUND (uziemienie) — zobacz rysunek 10a oraz 10b.

2. Usunac¢ elementy montazowe (zaslepki) gniazda montazowego sygnatu wejscia AC
i usunac je od strony tylnej (denka) jednostki kontrolnej.

3. Zamontowac ptyte adapteru do rury instalacyjnej (w zakresie dostawy) w otworze,
wmiejscu wkérym usunieta zostato gniazdo (puszka) sygnatu wejscia AC (zobacz
rys. 10c).

4. Zainstalowac przewody sygnatu wejscia AC (przekréj minimum 0,8 mm2 (18 AWG)
prowadzac je w rurze instalacyjnej poprzez ptyte adapteru i potgczy¢ odp. zyty
przewodow z TB1 jak ponizej:



Przewdd gtéwny napieciowy potaczy¢z TB1-L1

Przewdd zerowy (neutralny) potaczy¢ z TB1-N
Przewdd uziemienia potaczy¢é z TB1-UZIEMIENIE
WSKAZOWKA

- W przypadku prowadzenia AC - przewodow instalacynych rurg instalacyjng do
jednostki kontrolnej, ostatni odcinek rury instalacyjnej, ktory taczy sie z jednostkg
kontrolna, powinien by¢ bardziej elastyczny, tak, aby podstawe jednostki kontrolnej
mozna byto swobodnie wyjmowaé z obudowy w razie koniecznosci wykonania
dodatowych testow czy instalaciji.

Uziemienie bezpieczenstwa

Umocowac przytacze do odprowadnika uziemienia (ziemia), mocowacé przed
naktadkg - tacznikiem uziemienia jednostki kontrolnej, znajduje sie ona na tylnej Sciance
jednostki kontrolnej, poprowadzi¢ az do rzeczywistej ziemi.

BLOKADY

Nalezy zainstalowac nastepujace blokady — wymaog prawny:

- blokada wentylatora kabiny — gdy wentylator jest wtgczony, nastepuje styk kontaktowy

- blokada systemu transportowego — gdy transport jest w ruchu nastepuje styk
kontaktowy

- blokada uktadu dozowania medium, rozpuszczalnika — gdy doptyw medium,
rozpuszczalnika do pistoletu natryskowego jest zablokowany nastepuje styk
kontaktowy
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OSTRZEZENIE

Nieprawidtowo zamontowana blokada moze doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu!

A

OSTRZEZENIE

Nie nalezy nigdy ptukac pistoletu podczas wtgczonego wysokiego napiecia!

Podczas instalowania blokad jednostki kontrolnej nalezy postepowac jak ponize;j:

1.

2.

Wytaczy¢ jednostke kontrolng i wytaczy¢ bezpieczniki (zabezpieczenia).
Odkreci¢ Sruby ptyty czotowej jednostki kontrolnej i wyjaé ptyte gtowna.

Usuna¢ za pomocg $rubokreta ptaskiego zainstalowany przez producuenta mostek
testowy od TB1-L2 do TB1-L3.

Uzy¢ przygotowanego na wymiar przewodu (zakresu dostawy uzytkownika) do
wykonania instalacji blokad, przewod poprwadzi¢ przez przytacze blokad
znajdujgce sie na tylnej Sciance jednostki kontrolnej i potaczyc¢ jak na rysunku nr
10a. Potgczy¢ TB1-L2 oraz TB1-L3. Przewdd ekranowany o wartosci znamionowej
300 V oraz odpornosci cieplnej 105 °C o przekroju 0,8 mm2 (18 AWG). Umocowac
przewodd do przytgcza blokad zgodnie z opisem w rozdziale ,Podtaczenie”, punkt
~przytacza sygnatu wejscia/wyjscia”, tak aby ekranowanie przewodu byto potgczone
z podstawg obudowy jendostki kontrolne;j.

WSKAZOWKA

> Obowigzek prowadzenia przewoddw instalacyjnych blokad jednostki kontrolnej
poprzez rury instalacyjne moze by¢ podyktowane przepisami lokalnymi lub krajowymi.
W przypadku prowadzenia przewodow w rurze instalacyjnej nie wymaga sie
ekranowania przewodow, ale uzyte przewody powinny posiada¢ wyzej wymienione
wartosci znamionowe.

5. Wsung¢ ponownie ptyte podstawy jednostki kontrolnej, dokreci¢ z powrotem Sruby

ptyty czotowej obudowy i wpigé ponownie bezpiecznik (zabezpieczenie).

WSKAZOWKA

> kontaktrony (styczniki kontaktowe) blokad znajdujg sie w zakresie dostawy uzytkownika
i powinny mie¢ warto§¢ znamionowg przynajmniej 1 Ana 240 V.
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STYCZNIKI PRZEKAZNIKOWE — WYJSCIE

W miescju TB2-3 oraz TB2-1 znajduje sie modut stycznikdéw przekaznikowych dla
wysokiego napiecia — (CR1) i sygnatu btedu (CR2) — (zobacz rysunek 10a). Styczniki te
nalezy spig¢ na jednym z koncow i podpigc do jednego z kohcow przytgcza wejscia
zrodtowego TB2-2 (zobacz rysunek 10c). Gdy na TB2-2 zaistnieje napiecie zrodtowe w
postaci albo wysokiego napiecie lub stan btedu, wéwczas réwniez na drugim konhcu
wyj$cia odpowiedniego styku pojawi sie rowniez napiecie zrodtowe. Obowigzujg
nastepujgce wartosci znamionowe stycznikdéw przekaznikowych:

Maksymalne wartosci znamionowe stycznikéw kontakowych

Charakterystyka DC AC
Maks. Moc wtgczania 60 W 62,5 VA
Maks. Napiecie trybu pracy |125VDC 125VAC
Maks. Prad trybu pracy 2A 2A

Podczas taczenia zyt przewodu z TB2 nalezy uzy¢ odmierzonego przewodu, nastepnie
przewody poprowadzi¢ poprzez standardowe ztgcze wejscie/wyjscie zgodnie z opisem w
rozdziale ,Podtaczenie”.

Wskazowka

> Na TB2-4 znajduje sie wewnetrzne napiecie zrédtowe 24 VDC. Za pomocg mostka z
drutu napiecie to mozna poprowadzi¢ do TB2-2, aby wykorzysta¢ je jako wewnetrzne
napiecie zrédtowe dla wyjs¢ stycznikdw kontaktowych. Wtedy caty pobor pradu nie
powinien przekroczy¢ 1 Amper.
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Abbildung 10a: Ort der Klemmleizten
TB1 und TB2
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Rys.10c. Montaz ptyty adaptera przytgcza przewodow w inst. rurowe;j
Rys.10d. Wizualizacja sterowania jednostki kontrolnej
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KABEL NISKIEGO NAPIECIA

Potaczyc¢ kabel niskiego napiecia jednostki kontrolnej z pistoletem natryskowym za
pomoca klucza.

A

Nie naciggac przytacza niskiego napiecia na pistolet zbyt mocno aby nie uszkodzi¢
elementow plastikowych zigcza.

Konstrukcja pistoletu natryskowego VECTOR umozliwia jednoczesne potaczenie wielu
przewodow o tgcznej dtugosci do 30 m. Aby potaczy¢ przewody nalezy nasung¢ ztgczke
przewodu (nasadke) jednego przewodu na wypustke drugiego przewodu. Koncowki
obydwoch przewoddw dokrecac jednoczesnie za pomoca klucza maszynowego ptaskiego
(klucz szczekowy) krecac obydwoma kluczami w kierunku do siebie przeciwnym.

—— oD dpr——

Rysunek 11: Potgczenie przewodu

STANDRDOWE POLACZENIE RECZNEGO PISTOLETU
NATRYSKOWEGO AA90 CLASSIC

Podtaczy¢ przewodd niskiego napiecia do gniazda niskiego napiecia jednostki kontrolnej.
Ostroznie dociagna¢ srube uchwytu przewodu.

Podtaczyc¢ przytacze dla przetgcznika jednostki regulacji strumienia z przewodem
sprezonego powietrza na pistolecie za pomoca klucza. (Pistolet kaskadowy zostat
dodatkowo wyposazony w mechanizm zwalniajgcy typu Reed).

Jendostke kontrolng mozna potaczy¢ za pomocg instalacji rurowej wyposazonej w
antywybuchowy wytgcznik bezpieczenstwa zamontowany w kabinie lub jej poblizu,
miejscu wygodnym dla operatora, lub w zaleznosci od potrzeb za pomocg przewodu
pragdowego.

A

OSTRZEZENIE

Potencjat elektryczny tadunku, ktéry znajduje sie na natadowanej elektrodzie nie moze
przekroczy¢ wartosci 0,25 mJ. Aby utrzymac te granice, nalezy wyeliminowac¢ wszelkie
inne obiegi pragdowe poczawszy od jednostki zasilania farb po instalacje (przewody)
zasilania farb do elektrody pistoletu stosujg¢ uziemienie przewodéw doprowadzajacych
farbe (medium) do uchwytu pistoletu.



> Przed przystgpieniem do czynno$ci lakierowania nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt pistoletu
faktycznie zostat uziemiony! Kontrole uziemienia wykonuje sie w trakcie catkowicie
podfgczonego i obcigzonego systemu w trakcie cyklu pracy, w ten sposéb ze przystawia
sie jedng koncowke omomierza do uchwytu pistoletu a drugi koniec do masy budynku
(np. rur kanalizacyjnych, rur zimnej wody, budynku, konstrukcji stalowej etc.) Wartos¢
zmierzona powinna wynosi¢ ok. zera lub zero.

> W przypadku stwierdzenia wiekszej wartosci, nalezy sprawdzi¢ czy jednostka kontrolna
zostata uziemiona. (Zobacz w ksigzce serwisowej ,UZIEMIENIA”.

A

OSTRZEZENIE

Prad zasilania (stacja zasilania) dla jednostki kontrolnej MUSI znajdowac sie conajmniej w
odlegtosci 1 m poza strefg lakierowania. Stacje nalezy instalowac¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami lokalnymi ewtl. krajowymi.
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Rysunek 12: Standardowe podtaczenie recznego pistoletu natryskowego AA90

Tabela parametrow podtgczenia dla recznego pistoletu natryskowego AA90 — CLASSIC

CHARAKTERYSTYKA

Nr  |Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 AC-przewdd instalacyjny (110/220) |7 Przewody gtbwne doporwadzenia
powietrza

2 9050 Jednostka kontrolna 8 Przewody doprowadzenia medium
(ptyny)

3 VECTOR AA90 CLASSIC — aplikator |9 Zawor regulacji strumienia lakieru
(medium)

4 Zawor kulowy 10 Przewody powietrza ostonowego

5 Zawor regulacji strumienia powietrza |11 Przewdd wysokiego napiecia

6 Separator powietrze-/woda 12 (Przew;)dy doprowadzenia medium
lakier
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PODLACZENIE ZASILANIA
dla recznego pistoletu natryskowego AA90 CLASSIC

UWAGA

A

> Stacji zasilania energii elektrycznej nigdy nie nalezy ustawia¢ w bezposrednim poblizu
urzadzen emitujacych ciepto jak np. piece, grzejniki, lapmy o wysokiej liczbie Watt.

Stacja zasilania moze sta¢ swobodnie na ptaskim, rwnym podtozu kazdego rodzaju, lub
przymocowana do sciany (montaz za pomocg uchwytéw przysciennych kontownikowych),
uchwyty nie znajdujg sie w zakresie dostawy producenta, tak jak przedstawiono na
rysunku 13.

] CT = [T
<IN [[E =)
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SIDE WIEW

Rysunek 13: Standardowy montaz stacji zasilania energii elektrycznej
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PRZYLACZE WEJSCIA/WYJSCIA
(Urzadzenia CLASSIC)

Aby zapewni¢ maskymalne bezpieczenstwo zakidcen, potaczenie zyt przewodow
wejscie/wyjscie prowadzonych w rurze instalacyjnej lub przewodzie powinno byé
zapezpieczone ekranem foliowym w dodatkowym oplocie. Ekran foliowy daje 100 %
ostone natomiast oplot gwatrantuje dodatkowo szczelnie okragte 360° zamkniecie ekranu
wokot przewodu w miejscu kontaktu przewodu z punktem przytgcza szafy sterownicze;.
Aby wykonaé szczelne ekranowanie pomiedzy przewodem a punktem przylgcza szafy
sterowniczej nalezy postepowac jak ponize;j:

1. Zdjac panewke instalacyjng potgczenia kabla przytacza wejscia/wyjscia (zobacz
rys. 14)

2. Wporwadzi¢ zgdang diugos¢ przewodu sygnatu wejscia/wyjScia przez obudowe

przytacza i zaznaczyé ok. 2,5 cm odcinek przewodu, ktéry przechodzi przez

obudowe przytacza, aby przewdd ten odizolowac (zdjac izolacje). - Zobacz rys. 15.

Wyjaé przewdd i odizolowa¢ na dtugosci 2,5 cm.

Nasung¢ panewke przytgcza przewodu na przewod w kolejnosci przedstawionej na

rysunku 14.

5. Wyprowadzi¢ z powrotem przewod przez obudowe przytacza i potaczy¢ jego zyty z
odpwiednimi klemami zaciskowymi przytagcza wejscia/wyjscia w jednostce
kontrolnej 9050 lub stacji zasilania pradu.

6. Docisna¢ klemg zaciskowg panewke przytacza kabla tak mocno jak tylko to
mozliwe, by bylo pewne, ze sprezyny dociskowe panewki przytgcza stworzyly
360 °stopniowy styk kontatkowy wokét przewodu z pozostawionym odizolowanym
oplotem przewodu, aby uzyska¢ maksymalne bezpieczenstwo eliminacji zaktdcen.

7. Aby zapewni¢ 100% bezpieczenstwo eliminacji zaktécen nalezy potaczy¢ oplot
przewodu z uziemieniem (ziemig) na drugim koncu jednostki kontrolnej lub stacji
zasilania pradu.

> w
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Rysunek 14 Panewka przytgcza przewodu (ztgczka)

WSKAZOWKA

> z powodu wystepujacych réznic rodzajow przytaczy zrédtowych urzgdzenia
przeznaczone na rynek europejski bedq dostarczane bez AC-przewodow instalacyjnych.
Nalezy zdecydowag, jaki przewdd instalacyjny dla danej jednostki ma by¢ dobrany, dla
przewodu o prawidtowym przytgczu zrodtowym na koncu wtyczki, jak rowniez przytaczu-
IEC-60320 C13 na koncu przewodu zasilania. Przewod powinien by¢ przystosowany do
pracy w temp.60 °C, oraz mie¢ przekrdj conajmniej 0,8 mm2 (18 AWG) i dlugosc¢
maks.6 m.

Analog 1/0
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(i ©stem)
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e
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Rysunek 15: Odizolowanie przewodu sygnatu wejscia/wyjscia
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WSKAZOWKA

Zasadniczo aby instalacja mogta zosta¢ odebrana i dopuszczona do uzytkowania powinna
by¢ poprowadzona w rurach instalacyjnych, prad zmienny moze byc¢ réwniez prowadzony,
jezeli przepisy lokalne lub krajowe na to zezwalajg przewodami dostarczonym przez
producenta (dostawce). W przypadku zastosowania rury instalacyjnej przewody
elektryczne zasilania wejscia AC nalezy dodatkowo wyposazy¢ w antywybuchowy
wytacznik bezpieczenstwa, zamontowany na kabinie lakierniczej lub bezposrednio w jej
poblizu, w miejscu wygodnym i tatwo dostepnym dla operatora.

W przypadku instalacji, ktérej przewody wejscia AC prowadzone sg rurg instalacyjng
nalezy postepowac jak ponizej:

1. Nalezy upewnic sig, czy poprowadzony przewdd instalacyjny (przewdd zasilania)
AC wystaje na drugim koncu rury, nastepnie usunaé przewody z gniazd (puszek)
wejscia TB1-N, TB1-L1, oraz TB1-Uziemienie (ziemia) — zobacz rys. 16A oraz 16b.

2. Usungc¢ elementy montazowe z gniazda wtykowego wejscia nastepnie gniazda
zdjac ze scianki tylnej jednostki kontrolne;j.

3. Zamontowac ptyte adapteru rury instalacyjnej (w zakresie dostawy) w otworze,
gdzie znajdowato sie gniazdo wtykowe AC (zobacz rysunek 16c).

4. Poprowadzi¢ przewody instalacyjne wejscia AC (przynajmniej 0,8 mm2, (18 AWG))
w rurze instalacyjnej przez plyte adapteru rury instalacyjnej a zyty przewodu
potgczy¢ z odpowiednimi zaciskami na TB1 jak ponizej:

- przewdd napieciowy potaczy¢ z TB1-L1
- przewdd zerowy-/ neutralny odniesienia potgczy¢ z TB1-N
- przewdd uziemienia potaczy¢ z TB1-UZIEMIENIE

CAHINET

v o/ / U

Rysunek 16a: Pozycja TB1 i TB2 szafy zasilania
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UZIEMIENIE BEZPIECZENSTWA

Zacisng¢ odpowiednie przytagcze na odprowadzeniu jednostki instalacji uziomowej,
nastepnie przewodem uziomowym potgczyc je z bolcem uziomowym ktory znajduje sie na
bocznej scianie szafy zasilania, uziemienie poprowadzi¢ do rzeczywistej ziemi.

Jednostka instalacji uziomowej musi od bolca uziomowego jednsotki zasilania pradu
tworzy¢ rzeczywiste potgczenie z prawidziwg ziemia.

Jednostka zasilania pradu 9050 przystosowana jest do uniwersalnego napiecia zasilania
wejscia pomiedzy 100 a 240 VAC. W przypadku zmiany napiecia wejsciowego z 115 na
230 VAC lub z 230 na 115 VAC nie trzeba dokonywa¢ zadnych zmian ustawien
parametrow przetacznika.

WUSER 3UFPUED
CONTACT CLOSURES

BOOTH FAM
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Rysunek 16b: TB1 — potgczenie zyt przewodu z odpowiednimi klemami zaciskowymi

WSKAZOWKA

> Jendosti zasilania 9050 dosatrczone przez producenta (79344-1X1) dla 115 VAC-
wejscia wyposazone zostaty w 1 amperowy bezpiecznik ptyty gtownej 72771-06.
Wszystkie jednostki 9050 dostarczone przez producenta (79344-1X2) dla 230 VAC-
wejscia rowniez wyposazone zostaty w 0,5 amperowy bezpiecznik ptyty gtdwnej. Jezeli
wymagane jest inne napiecie wejscia niz podano, zaleca sie wymiane bezpiecznika, aby
zachowac niezmieniony poziom bezpieczenstwa.
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Rysunek 16c¢: Ptyta adapteru przejscia rury instalacyjne;j
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Rysunek 16d: Schemat uktadu zasilania pradu
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BLOKADY
Blokady wymagane przepisami:

- Blokada wentylatora kabiny — gdy wentylator kabiny jest zatgczony, powstaje
potaczenie konyaktowe,

- blokada systemu transportu, gdy system transporotwy jest w ruchu, powstaje
potaczenie kontaktowe,

- blokada doptywu rozpuszczalnika, gdy zostanje wytgczony doptyw rozpuszczalnika do
pistoletu, powstaje potagczenie kontaktowe,

A

OSTRZEZENIE

> Nieprawidtowo zamontowane blokady moga spowodowac pozar lub eksplozje.

OSTRZEZENIE

> Nalezy sie zawsze upewnic¢, czy wysokie napiecie zostato wytgczone zanim przystapi sie
do czynnosci czyszczenia (ptukania) pistoletéw rozpuszczalnikiem. Nie nalezy nigdy
ptukac pistoletow gdy wysokie napiecie jest wigczone, gdyz stanowi to powazne
zagrozenie pozarowe oraz powazne zagrozenie dla personelu. Zaleca sie, aby jednostka
sterowania wysokim napieciem z sygnalizacjg (sygnatem) dla ptukania pistoletu
rozpuszczalnikiem byta tak blokowana, aby wysokie napiecie wytgczato sie automatycznie
zawsze wtedy gdy nastepuje blokada ptukania. W celu uzyskania bardziej szczegotowych
informacji odnosnie wymaganych blokad i ich poprawnej instalacji prosze zwrécic sie do
autoryzowanego serwisu ITW Ransburg — lub przedstawiciela.

Tak jak na schematach NFPA-33 oraz OSHA, instalacja sieciowa AC musi by¢ blokowana
w uktadzie szeregowym wraz z wentylatorem wywietrznika jak rowniez uktadem
transportowym.

W celu poprawnego zamontowania blokad instalacji zasilania pradu nalezy postepowaé
jak ponizej:

1. Wylaczy¢ zasilanie pradu, prosze je odtgczy¢ fizycznie od zrodta AC (wyjac
wtyczke) i wyjac bezpiecznik.
2. Otowrzy¢ dzwi szafy jednostki zasilania
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A

Prosze jeszcze raz skontrolowac, czy zostato wytgczone zasilanie, wytczka wyjeta z
gniazada AC.

3. Zdjac¢ za pomocg matego srubokreta ptaskiego zatozony przez producenta mostek
testowy (bajpas) z TB1-L1 do TB1-L3.

4. Stosowacé dostarczony przez uzytkowanika ekranowany przewodd do instalaciji
wytgcznikow blokad, poprowadzi¢ przewdd przez przytacze wytgcznikéw blokad
znajdujacy sie na tylnej sciance obudowy szafy zasilania pradu i podtgczy¢ tak jak
na rysunku 16d z TB1-L2 oraz TB1-L3. Przewdd ekanowany musi mie¢ wartos¢
znamionowg conajmniej 300 V oraz byc¢ przystosowany do pracy w temp. do 105

°C, mie¢ przekréj conajmniej 0,8 mm2 (18 AWG). Przymocowacé przewod do
przytacza wytacznika blokad zgodnie z opisem w rozdziale ,Podtgczenie”, punkt
.Przytacza wejscia-/wyjscia niniejszej ksigzki serwisowej, tak aby zapewni¢
szczelne potgczenie ekranowanego przewodu z podstawg obudowy.

WSKAZOWKA

- Prowadzenie przewodow instalacji wytgcznikdw blokad w rurze instalacyjnej moze byc¢
podyktowane przepisami lokalnymi lub krajowymi. Jezeli przewody instalacyjne bedg
prowadzone w rurze, wtedy ekranowanie przewodow nie jest wymagane, ale uzyte
przewody powinny charakteryzowac sie wyzej wymienionymi wartosciami
Znamionowymi.

5. Zaryglowa¢ drzwi szafy zasilania, wymieni¢ bezpiecznik i zamkng¢ zrodto zasilania
pradu AC.

WSKAZOWKA

> Wyltaczniki kontaktowe blokad (w zakresie dostawy uzytownika) powinny mie¢
conajmniej 1 Amper na 240 Volt AC.

PRZEWOD WYSOKIEGO NAPIECIA

Prosze odtozy¢ psitolet natryskowy w obszarze natrysku, nastepnie poprowadzi¢ przewod
wysokiego napiecia do jednostki (szafy) zasilania pradu. Przewéd pownien by¢ tak
potozony, aby nie zostat uszkodzony przez personel obstugi ani urzadzenia lub pojazdy
mechaniczne, i tak aby byt zdala od obszaréw o temperaturze ponad 53,8 °C lub
wiekszej. Operator powinien mie¢ mozliwos¢ swobodnego poruszania pistoletu, a przewod
nie powinien by¢ zwijany w promieniu mniejszym niz 15 cm. Podtgczy¢ przewdd
wysokiego napiecia do jednostki zasilania (szafy) i mocno dociggna¢ nakretke na srubie
zaciskowej.
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Jezeli przewdd wysokiego napiecia w celu przemieszczenia pistoletu bedzie musiat by¢
ponownie odpiety, nalezy zwréci¢ uwage aby klema zaciskowa, ktéra taczy przewod
wysokiego napiecia z pistoletem, ponownie do konca zaskoczyta a sruba dociskowa
przewodu wysokiego napiecia byta dokrecona 0,6 — 08 Nm (zobacz rysunek 17).

Rysunek 17: Odfgczanie i podtgczanie przewodu wysokiego napiecia

OSTRZEZENIE

W przypadku odtgczania i ponownego podtaczania aplikatora (pistoletu) nalezy
bezwzglednie wytgczy¢ zasilanie pradu.
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STYKI PRZEKAZNIKOWE - WYJSCIA

Na TB2-4 i TB2-2 znajduje sie komplet stykdw przekaznikowych wysokiego napiecia
(CR1) oraz stanu bledéw (CR2) — (zobacz rysunek 16a). Styki te nalezy spig¢ razem na
jednym kohcu i podtgczyé¢ do klemy zaciskowej zrodta wejscia TB2-3 (zobacz rysunek
16a). Jezeli na TB2-3 wystgpi napiecie zrodtowe i jest to albo wysokie napiecie lub stan
bledu , pojawi sie napiecie zrodtowe na drugim koncu wyjscia wtasciwego styku. Ponizej
tabela wartosci znamionowych stykow:

Tabela wartosci maksimum

Charakterystyka DC AC
Maks. Moc zatgczania 60 W 62,5 VA
Maks. Napiecie robocze 125 VDC 125 VAC
Maks. Prad roboczy 2A 2A

Podczas taczenia zyt przewodu z TB2 nalezy uzy¢ przewodu ekranowanego i poprowadzic¢
go przez standardowe przytacze wejscia/wyjscia, zgodnie z opisem w rozdziale ,wejscia-
/wyjscia” niniejszej ksigzki serwisowe.

WSKAZOWKA

> NA TB2-1 jest znajduje sie wewnetrzne napiecie znamionowe 24 VDC-zrodtowe. Za
pomocg potgczenia mostkowego zwyktym kawatkiem drutu (bajpasem) napiecie to mozna
poprowadzi¢ do TB2-3, by uzy¢ je jako napiecie zrodtowe dla wyj$¢ stycznikdw

przekaznikowych. W tym przypadku catkowity pobdr pradu nie powiniem przekroczyc¢ 1
Amper.

FILTR (dla urzadzenia CLASSIC i CASCADE)

Zainstalowac¢ jednostke filtrujgca na zasilaniu powietrza.
WSKAZOWKA

Filtr powietrza MUSI by¢ zainstalowany, aby wyeliminowaé zabrudzenia natryskiwanego
na detale materiatu (lakieru) drobinami pytu, kurzu etc. znajdujacych sie w rozpylanym
powietrzu i powietrzu wentylatora.

PRZYLACZE PRZEWODOW - POWIETRZA
(dla urzadzenia CLASSIC i CASCADE)

ITW Ransburg dostarcza wraz z aplikatorami jeden standardowy 2 metrowy przewdd
ci$nieniowy. Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza w zaleznosci od zastosowania o
odpowiednich wymiarach i dlugosci.




iT77Ranshurg

OSTRZEZENIE

VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — podiaczenie

Nalezy zawsze uzywac przewodow cisnieniowych o wartosci znamionowej cisnienia
roboczego conajmniej 6,9 bar.

PRZEWODY CISNIENIOWE - ZASILANIA LAKIERU (materiatu)
( Dla urzadzen CLASSIC i CASCADE)

ITW Ransburg dostarcza jeden standardowy przewdd cisnieniowy dla zasilania materiatu
o dtugosci 1 metra. Za dodatkowg optatg dostepne przewody na zamdwienie na wymiar.
Przewdd 1metrowy jest standardowym wyposazeniem kompletnej jednostki, znajduje sie
w dostawie tylko po to aby sie upewni¢ na miejscu po zmontowaniu catej grupy, czy
przewdd na kazdym kéncu przytagcza uziemienia zostat prawidtowo uziemiony.

OSTRZEZENIE

> Nalezy zawsze uzywac przewodu cisnieniowego o wartosci znamionowej cisnienia
roboczego conajmniej 193 bar.

WSKAZOWKI
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TRYBPRACY

TRYB BEZPIECZNY

uziemi¢ operatorow w ten sposéb, ze uchwyt pistoletu natryskowego trzymajg gotymi
rekami,

- uziemi¢ operatoréw oraz pozostaty personel w strefie lakierowania w ten sposob, ze
nakaze sie im noszenie obuwia na podeszwie o dobrym wtasciwosciach przewodzenia
lub z paskiem uziomowym,

- podczas czynnosci natryskiwania lakieru na detal wentylatory w kabinie natryskowej
powinny by¢ wtgczone,

- Wentylatory wywiewowe powinny by¢ sprzezone z jednostkag kontrolng lub z aviatorem,

- Zwroci¢ uwage, czy nie zostata przekroczona maksymalna ilos¢ rozpuszczalnika 3,8
litra na jeden pojemnik bezpieczny z materiatem (lakierem), oraz czy w strefie
zagrozenia nie znaduje sie operator,

- Jezeli pojawig sie oznaki nieprawidtowej pracy, tryb pracy nalezy przerwac, jednostke
wytgczy¢, do momentu zdiagnozowania i usuniecia btedu. Zobacz rozdziat ,Diagnoza
btedu” lub skontaktuj sie z autoryzowanym zaktadem ITW lub przedstawicielem,

- Uziemienie podczas dodawania lakieru (dolewania) do kazdego pojemnika zasilania,
MUSI by¢ caty czas wigczone. W przypadku kazdego podawania ptynnego palnego
materiatu zasilania (lakiery, rozpuszczalniki) z jednego do drugiego pojemnika, obydwa
pojemniki muszg wczesniej zosta¢ podigczone do srpawdzonego uziemienia dopiero
potem ze sobg potaczone. Personel lub operator obstugujacy, ktéry wykonuje tg
czynno$¢ MUSI rowniez by¢ uziemiony,

- Nie zastosowanie sie do powyzszego moze wyzwoli¢ nieporzgdang reakcje chemiczng
ktéra moze spowodowaC eksplozje, gdy 1,1, A1-tréjchlorek etylu, dwutlenek
chlorometylu lub inne halogeny ptynéw stosowanych pod cisnieniem majg kontakt z
mokrymi galwanizowanymi detalami lub aluminium. Eksplozja ta moze by¢ w swoich
skutkach $miertelna dla operatora lub doporwadzi¢ do powaznych okaleczen na ciele,
spowodowac utrate zdrowia, doprowadzic do duzych strat wyposazenia. Dlatego
nalezy zaczerpna¢ informacji u dostawcy odnosnie sktadu chemicznego aplikowanych
materiatbw ptynnych (lakiery, rozpuszczalniki). (Zobacz ,HHC Explosion Hazard
Danger Sign” oraz ,Halogenated Hydrocarbon Safety Bulletin”).
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A

UWAGA

> Lakierowany detal musi by¢ uziemiony. Operator rowniez jest uziemiony, dlatego
operator dysponuje takg samag sitg przyciggania czgsteczek natadowanych
elektrostatycznie lakieru co lakierowany detal. Dlatego aby zapobiec tzw. natryskiwaniu
wstecznemu (pryskania lakieru na operatora) nalezy dysze pistoletu podczas
natryskiwania lakieru na detal trzymac blizej detalu niz siebie.

Przechlapania poprzez krzyzowanie sie sciezki toru natrysku

Aby osiggna¢ maksymalny efekt ,schowania” i rownomierng grubosc¢ warstwy
natryskiwanej powtoki, Sciezka toru natrysku w miejscach krzyzowania sie toréw Sciezki
powinna nachodzi¢ na siebie do 50%. Na krawedziach, narozach detali $ciezki toru
natrysku powinny do pewnego stopnia na siebie nachodzi¢, aby poprawi¢ jako$¢
,Sschowania” krawedzi lub narozy. Wymagania odnos$nie stopnia naktadania sie sciezek
toru natrysku zaleza w duzej mierze od sktadu chemicznego lakieru i jego wtasciwosci
fizycznych, dlatego mogg by¢ w zaleznosci od lakierowanego detalu bardzo rézne.

Czynnos¢ lakierowania (zwolnienie spustu pistoletu)

Czynnos¢ wyzwolenia spustu pistoletu (wkacz/wytgcz) zalezy mocno od zgdanego efektu
lakierowania (obszaru zasiegu, krawedzi, narozy etc.). Strona czotowa (lico) i strona tylna
detalu moze by¢ jednoczesnie i rbwnomiernie polakierowana poprzez prawidtowe
ustawienie (trzymanie) pistoletu. Poprzez prawidtowe ustawienie kata trzymania pistoletu
mozna jednoczesnie schowac naroza i krawedzie detalu, bez koniecznosci
domalowywania. Zwolnienie spustu pistoletu nalezy wykona¢ zanim lakierowany detal
znajdzie sie przed pistoletem, w przeciwnym razie moze dojs¢ do powstania przechlapan i
powstania zgrubien krawedzi detalu spowodowanych nagtym wyzwoleniem sit
przyciggania elektrostatycznego.

PRZYGOTOWANIE

Lakier (farba)

Decydujgcym dla dobrego efektu lakierowania jest przygotowanie odpowiedniej mieszanki
lakieru (farby). W razie potrzeby mozna zamowic¢ urzadzenia testowe, lub wykonac testy

ustawien mieszanki przez ITW lub przedstawiciela ITW Ransburg lub bezposrednio u
dostawcy lakieru.
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DOBOR ODPOWIEDNIEJ DYSZY NATRYSKU MATERIALU (lakieru)

Z powodu ksztattu aplikatora AA90 bardzo wazne jest precyzyjne dzialanie dyszy natrysku
materiatu. W tym celu ITW Ransburg opracowat specjalny ksztatt dysz, by zapewnic
maksymalng jakos¢ i efekt lakerowania detalu. Dobd6r odpowiedniej dyszy do natrysku
materiatu (lakieru) o okreslonej grubos$ci warstwy na specyficzny detal o maksymainej
skutecznosci ,schowania” nie jest sprawg gotowej wiedzy. Z regoty nalezy kazdorazowo
przeprowadzi¢ testy lakiernicze, by ustawi¢ odpowiedni tor Sciezki, obszar zasiegu.
Pomocna jest tutaj wiedza na temat zastosowania réznych typdw aplikacji lakieroniczych
poparta przede wszystkim duzym doswiadczeniem praktycznym. Przedstawiciele ITW-
Ransburg stuzg tym doswiadczeniem, w razie koniecznosci sg do Panstwa dyspozyciji.

W przypadku zmiany rodzaju lakierowanych detali, farby (lakieru) lub predkosci
transferowej detali konieczne moze okazac sie uzycie innej dyszy natryskowej, aby
zapewnic¢ zagdany efekt natrysku powtoki. Ponizszy rozdziat powinien poméc uzytownikowi
dobrac odpowiednie parametry, w razie potrzeby samemu wybra¢ odpowiednig dysze.
Wyboru odpowiedej dyszy nalezy dokonac¢ w oparciu o testy probne.

Zobacz rozdziat ,, Doboér dysz natrysku materiatu” dla odpowiedniego zakresu (szerokosci)
i parametrow natrysku, dla odpowiedniej wielkosci i ksztatu typu lakierowanego detalu.
Maksymalna wydajnos¢ (predkos¢ przeptywu lakieru) dyszy zalezy od nastepujgcych
czynnikéw: Wielkosci otworu dyszy, ciSnienia materiatu (lakieru), lepkosci i gestosci
materiatu oraz temperatury otoczenia. Nalezy zawsze pamietac, aby tak dobra¢
parametry natrysku lakieru, aby byty jak najmniejsze straty (przetrysk), kazda wybrana
dysza powinna pracowac pod nsikim cisnieniem przeptywu materiatu. W ten sposob
zagwarantowane jest dobre rozpylenie materiatu i niski poziom jego zuzycia.

UWAGA

ITW Ransburg zaleca dodatkowo zainstalowanie filtréw dla przewododw lakierniczych, aby
zapobiec zapychaniu sie dyszy.
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Aplikator lakierniczy AA90 wyposazony zostat dodatkowo w uktad dtawikowy sterowania
przeptywem sprezonego powietrza. Umozliwia on sterowanie polem natrysku lakieru w
poziomie i pionie (szerokosc¢ i wysokosc¢ pola natrysku). Schemat blokady przedstawiono
na rysunku 18.

Rysunek 18: Uktad dtawikowy sterowania polem natrysku

TABELA X
DOBOR DYSZY APLIKATORA NATRYSKOWEGO - PARAMETRY
Symbol dyszy Parametry robocze Parametry robocze
Dysze do Wymiary otworu dyszy w Szerokos¢ pola natrysku
aplikatora AA90 — mm
symbol:
79609-0409 0,23 101
79609-0413 0,33 101
79609-0811 0,28 202
79609-0813 0,33 202
79609-1011 0,28 254
79609-1015 (STD) 0,38 254
79609-1021 0,53 254
79609-1213 0,33 305
79609-1219 0,48 305
79609-1619 0,48 406
79609-1615 0,38 406

Dwie pierwsze cyfry numeru seryjnego dyszy po kresce oznaczajg szerokos¢ natrysku w calach z dystansu
10 cali (254mm) od detalu. Kolejne dwie cyfry oznaczajg wielkosé otowru dyszy w 1/1000 (jednej tysiecznej)
cala. Przyktad: 79609-1015 ma szerokos¢ natrysku 254 mm a wielkos¢ otworu dyszy wynosi 0,38 mm.
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WLACZANIE JEDNOSTKI KONTROLNEJ
(DLA URZADZENIA KASKADOWEGO) CASCADE

Po wigczeniu pradu zasilania AC jednostka wyswietla 2-3 sekundy numer typu pistoletu
oraz jego wartos¢ zadang kV, oraz aktualng wersje oprogramowania na wyswietlaczu pA.

GUN NUMBER- CETWARE
/SEVlSlGN LEVEL
4 f 1N
- XXX

ON—OFF SWITDH-/

Rysunek 19: Wskazania jednostki kontrolnej — uruchomienie

TABELA

URUCHOMIENIE - WSKAZANIA
Typ pistoletu Charakterystyka
0 85 kV Cascade

WARTOSC ZADANA NAPIECIA

System natryskowy aplikatora AA90 wyposazony zostat w ukfad sterowania 3 roznymi
wartosciami zadanymi napiecia: 1, 2 i 3. Kazde z tych ustawien mozna wybra¢ wciskajgc
kursory ,+” ,-” na ptycie czotowej obudowy jednostki kontrolnej zmieniajgc wartos¢ zadang
napiecia pomiedzy 20 kV a maksymalng wartoscig zadang. Gdy spust pistoletu jest
wytgczony, aktualng warto$¢ zadang mozna usatwic¢ poprzez kursory ,+” ,-” jednostki
kontrolnej lub przetgcznikiem na odwrocie pistoletu.

WSKAZOWKI

> Wartosci zadanej nie mozna ustawi¢ ponizej 20 kV.
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USTAWIANIE | ZMIANA PARAMETROW WARTOSCI ZADANEJ
JEDNOSTKI KONTROLNEJ

Ustawienie fabryczne 1 jest petne kV minus 20 kV, ustawienie fabryczne 2 jest petne kV
minus 10 kV, ustawienie fabryczne 3 jest petne kV. Dla ustawienia 79 jest petne 85 kV.

Wocisngc¢ przycisk 1, 2 lub 3 na ptycie czotowej obudowy jednostki kontrolnej, przy
nieodbezpieczonym (zablokowanym) pistolecie. (Miejsca wartosci zadanej kV oraz
przetgcznik ustawien obrazuje rysunek 20). Wartos¢ kV kazdej wartosci zadanej mozna
ustawic tylko za pomoca jednostki kontrolnej.
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Rysunek 20: Widok jednostki kontrolnej od przodu

Podczas wciskania przyciskow ustawien warto$ci zadanej kV zaswieci sie lampka
kontrolna nad uruchomionym przyciskiem a wskaznik kV wyswietli akutalng wartosc
napiecia dla tej wartosci zadanej. Wskazanie to informuje, ze jednostka kontrolna dla

wybranych parametrow zadanych zostata ustawiona. Wcisna¢ kursor ,,+” ,-” lub ,-" ,-”
ustawien wartosci zadanych aby wybrac¢ wartos¢ kV dla aktualnej wartosci zadane;.

Przytrzymujaé wcisniety kursor ,+” ,-" lub ,-” ,-” ustawien wartosci zadanej dtuzej niz 1
sekunde, rosnie lub maleje wartos¢ zadana skokowo o 5 kV, zamiast noramlnie o 1 kV.
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Rysunek 21: Zmiana wartosci zadanej
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Zmiana parametréw wartosci zadanej regulacja na pistolecie

Aby zmnieni¢ warto$¢ zadang za pomoca regulacji na pistolecie, spust pistoleu musi by¢
wytgczony. Poprzez wcisniecie przycisku ustawien warotsci kV na tylnej stronie obudowy
pistoletu dokonuje sie zmiany wartos$ci zadanej. Gdy zaswiecq sie dwie zielone lampki
sygnalizacyjne, warto$¢ zadana 1 zostata akytwowana. Gdy zaswiecq sie dwie zielone
lampki i dwie z6tte rownolegle, wartos¢ zadana 2 zostata aktywowana. Gdy zaswiecy sie
wszystkie lamki rownolegle, tj. dwie zielone, dwie zoite i dwie czerwone, oznacza to ze 3
wartos¢ zadana zostata aktywowana.

Przytrzymujac 2-3 sekundy wcisniety przycisk ustawien wartosci zadanych na pistolecie -
przyciks kV nastepuje wytgczenie napiecia kV. Czynnos¢ tg mozna wykonac¢ zaréwno przy
wigczonym jak rowniez wytgczonym mechanizmem spustowych pistoletu. Wytgczanie
napiecia kV zaleca sie w szczegdélnosci gdy materiat lakierniczy natryskuje sie na detal w
miejscach trudnodostepnych, miejscach zagtebien. Wskaznik miernika pokazuje wartos¢
napiecia kV rowng 0 a mikroamperomierz wyswietli ,OFF” (Wylaczony) i wszystkie lampki
sygnalizacyjne aktywacji ustawien parametrow wartosci zadanych kV zgasna.
Przytrzymujac ponownie 2-3 sekundy wcisniety przycisk kV napiecie kV zostanie
ponownie wigczone.

A

OSTRZEZENIE

Nie nalezy wytgczacé pistoletu natryskowego podczas wporwadzania rozpuszczalnika do

pistoletu, zamiast blokowania pistoletu nalezy wcisng¢ przycisk kV na psitolecie. Pistolet
podczas podawania rozpuszczalnika musi by¢ tak zabezpieczony, ze gdy rozpuszczalnik
w celu przeptukania pistoletu dotrze do pistoletu, pistolet nie bedzie pod napieciem.
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SETPOINT "3"
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(2} RED LIGHTS

SETPOINT "27
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{2) YELLOW LIGHTS

kv SETPOINT
CHAMGE BUTTOM

Rysunek 22: Widok tylnej czesci pokrywy z przyciskiem kV
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BLOKADY

Na ptytce jednostki sterujgcej mozna dokonaé kilka blokad mostkowych, zobacz rys. 23.
Blokady te mozna w razie potrzeby pojedynczo lub wszystkie razem stosowaé. Jezeli
mostki zostang roztgczone, uktad wraca do ustawien pierwotnych. Po zmianie blokad
mostkowych, nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ prad zasilania, aby nowe ustawienia
zostaty ponownie przyjete.

ky TEST JUMF‘EH_\

- ma N

LOCKOUT JUMPER
LOCATIONS

Rysunek 23: Pozycjonowanie mosktow blokad

Funkcja blokowania ptyty czotowej

Funkcja blokowania ptyty czotowej blokuje wszystkie zmiany ustawien wartosci zadanej kV
zadanych kursarami i przyciskami 1,2,3 na ptycie czotowej obudowy jednostki sterujace;j.

1.
2.
3. Umiesci¢ mostek blokujgcy ponad 2 (dwoma) wystajagcymi nézkami w pozycji 16 na

Ustawi¢ wartos¢ zadang kV za pomocg przciskow ptyty czotowej, zmiana ta musi
nastgpi¢ przed podpieciem mostka.
Wytgczyé prad zasilania AC i otworzy¢é obudowe jednostki sterujgce;.

ptycie gtdwnej (zobacz rysunek 24).

Zamknac jednostke kontrolng i wigczy¢ prad zasilania AC. Kursorami ,+” - ptyty
czotowej obudowy jednostki kontrolnej lub przyciskami ustawien wartosci zadanej
kV nie mozna dokonac¢ juz zadnych zmian ustawien wartosci zadanej. Uktad zostat
zablokowany.
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Rysunek 24: Pozycjonowanie mostkéw — blokada funkcji ptyty czotowej obudowy
Blokada funkciji przycisku waratosci zadanej na pistolecie

Przycisk wartosci zadanej pistoletu moze by¢ deaktywowany, tak aby operator nie mogt
samowolnie zmienia¢ wartosci zadanych lub tez samowolnie wytgczy¢ aplikator pistoletu.

1. Wytaczy¢ prad zasilania AC i otworzy¢ jednostke kontrolna.

2. Umiesci¢ mostek pomiedzy dwie nézki (2) w pozycji 15 na ptycie gtéwnej (zobacz
rysunek 25).

3. Zamkna¢ jednostke kontrolng i wigczy¢ ponownie prad zasilania AC. Funkcja
zostata zablokowana, nie ma juz mozliwosci samowolnej zmiany parametréw
wartosci zadanych ani tez wytgczenia napiecia kV na pistolecie.

JUMPER 15
INSTALLED
GUN SWITCH
DE-ACTIVATED

Rysunek 25: Pozycjonowanie mostka blokady wytgcznika zataczania pistoletu
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AKTYWACJA WYLACZNIKA PRZECIAZENIA

W przypadku funkcji, ktéra wymaga zgtoszenia wiekszego sygnatu pradu zasilania na
wyjsciu aplikatora, mozna aktywowac wytgcznik przecigzeniowy. Warto$¢ przecigzenia
jest zaprogramowana w dostarczonym programie obstugi i wynosi maksymalng wartosc
znamionowg podang w mikroamperach minus 10 mikroamperow.

1. Whytaczy¢ prad zasilania AC i otworzy¢ jednostke kontrolna.

2. Umiesci¢ mostek blokady pomiedzy dwoma ndézkami (2) w pozycji 17 na ptycie
gtdbwnej (zobacz rysunek 26).

3. Zakna¢ jednostke kontrolng i wigczy¢ ponownie prad zasilania AC. Pojawig sie
btedy spowodowane przecigzeniem, gdy wskaznik mikroamperomierza pokaze
wartos$¢ ktéra jest oddalona mniej niz 10 mikroamperow od maksymalnej wartosci
pradu.

JUMPER 17
INSTALLED
OVERLGAD
ACTIVATED

Rysunek 26: Pozycjonowanie mostka - aktywacja przecigzenia
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MOSTEK TESTOWY KV

Jako wsparcie podczas testow i diagnozowaniu btedow, ptyta gtbwna zostata dodatkowo
uzupetniona o mostek (j8). Poprzez spiecie na krétko (zwarcie) obydwu klem mostka na
pistolecie mozna wtgczy¢ wysokie napiecie, aby mozna byto dla celow testowych lub
diagnozowania btedoéw uzyska¢ wysokie napiecie na wyjsciu, bez konieczno$ci
wyzwalania strumienia sprezonego powietrza na pistolecie. Po wykonaniu testu, mostek
testowy nalezy ponownie umiesci¢ w pozycji pierwotnej, tak aby tylko jedno przytacze byto
wolne, lub wysokie napiecie pozostato caty czas wigczone. Pozycje mostka testowego
zobacz rysunek 23.

UWAGA

W przypadku zwarcia obydwu koncéwek (klem) mostka testowego (J8) zawsze bedzie
wysokie napiecie, gdy prad zasilania AC zostanie wtgczony.

TRYB PODSTAWOWY CASCADE
(Jednostka kaskadowa)

Zwolnienie spustu

Poprzez uruchomienie wyzwolenia spustu pistoletu wtgczone zostanie wysokie napiecie,
uruchomi ono prad zasilania dla powietrza ostonowego strumienia natrysku oraz regulacji
strumnienia natrysku aplikatora. Gdy pistolet jest wigczony, aktywuje sie dodatkowy
wigcznik na pistolecie regulacji wartosci zadanej kV a na wskazaniu kV wyswietli sie
rzeczywisty pobor pradu, na wskazaniu pA bedzie widoczny odczyt pomiaru
rzeczywistego poboru pradu na skali kreskowej.
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Rysunek 27: pA (odczyt pomiaru wartosci mikroamperomierzem ze skalg kreskowa)
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Wskazanie w obszarze zielonego i z6ttego zakresu skali kreskowej informuje czy natezenie pradu
wyjscia znajduje w zakresie optymalnym dla maksymalnej skutecznos$ci natrysku. Obszar
czerwony na skali pokazuje zbyt duze (wysokie) natezenie pradu na wyjsciu, ktére obniza
skutecznos¢ natrysku.

Wskaznik na stronie odwrotnej pistoletu stuzy réwniez jako drugi dodatkowy mikroamperomierz ze
skalg kreskowa, gdy zaistnieje napiecie na pistolecie (zobacz rysunek 28). Miernik ten ma takg
samg funkcje jak miernik na jednostce kontrolne;.

GREET,
WELLOW AMD
RED LED%
INCICATE
LEYEL OF
CURRENT
OEAN.

Rysunek 28: Widok wskazania diody LED

Pomiar wysokiego napiecia — rejestracja rzeczywistego czasu
wiaczenia napiecia

Jednostka zasilania pradu 9050 zapisuje do 99.999 godzin rzeczywistego czasu pracy w
ktérym wyzwolone zostato wysokie napiecie. Jednostki te sg mierzone i wyswietlane na
skali wyswietlacza miernika kV oraz miernika pA jednostki zasilania. Jednostka zasilania
wyposazona jest w dwa rejestratory, rejestrator pierowtny tymczasowy i rejestrator staty.
Rejestratory te zapisujg i przechowujg dane dotyczace wporwadzonych wartosci: Zapis
rejestratora pierwotnego mozna wyzerowac, natomiast zapis z drugiego pozostaje na
trwate zapamietany i przechowywany w pamieci rejestratora. | tak np. liczbe godzin
pracay, podczas ktérych wigczane byto wysokie napiecie, mozna tatwo wywota¢ poprzez
jednoczesne wcisniecie przycisku ustawien wstepnych przycisk 1 oraz przycisku
zerowania. Wyswietlacz pokazuje przez ok. 3 sekundy czas godzin pracy. Chodzi tutaj o
rejestrator pierwotny.
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Rysunek 29: Wskazanie rzeczywistego czasu trwania napiecia

Wecisnag¢ przycisk zerowania, podczas gdy wy$wietlany jest czas, rejestr zostaje wymazany.
Poprzez jednoczesne wcisniecie przycisku ustawien wstepnych przycisk 2 oraz przycisku
zerowania wyswietlana jest ilos¢ godzin na restestrze trwatym.

Lokalnie / zdalnie

Seria produktow Vector przeznaczona jest tylko do pracy z pistoletami recznymi. Dlatego
wytgcznik sterowania wysokim napieciem tryb lokalny / zdalny powinien w przypadku
pistoletow recznych by¢ ustawiony zawsze na funkcje ,lokalny”.

Rysunek: Wytgcznik sterowania wysokiego napiecia

A

UWAGA

> Jednostka ta nie funkcjonuje bez wejs¢ zewnetrznych, gdy przetgczona jest na tryb
zdalnego sterowania.
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CHARAKTERYSTYKA BLEDU

W przypadku wystgpienia btedéw zaswieca sie na ptycie czotowej obudowy jednostki
kontrolnej dioda sygnalizacji btedu, na wyswietlaczu mikroamperomierza wyswietli sie kod
btedu a 6 diod LED na tylnej strone obudowy pistoletu zaczng migac. Btedy te mozna
usung¢ poprzez wcisniecie na ptycie frontowej obudowy jednostki kontrolnej przycisku
zerowania lub poprzez wcisniecie i 2-3 sekundowe przytrzymanie na tylnej stronie
obudowy pistoletu wigcznika kV.

Blad przewodu (Cable Fault”/CF)

Ten typ btedu pojawia sie, jezeli wystepuje wysokie napiecie i mikroprocesor rozpozna, ze
nie ptynie prad zasilania do aplikatora pistoletu. Typowym powodem sg zazwyczaj
uszkodzone lub nieprawidtowo podtgczone przewody. Innymi mozliwymi przyczynami
moze byc¢: obluzowanie przewoddw jednostki kontrolnej lub bledne podtgczenie
kaskadowe pistoletu. Nalezy rozpoznac¢ przyczyne problemu i wcisng¢ przycisk zerowania.

CABLE FAULT ILLUIMINATES SAFETY FAULT ILLUMINATES
FALULT INDICATOR ANMD FAULT INQICATOR AMD
DISPLAYS "CF" DISPLAYS “SF”

f

LH GF

= ==

Rysunek 31: Btad na przewodach Rysunek 33: Btad na zabezpieczeniu

Btad nadmiarowo przepieciowy (,,Over Voltage Fault”’/OU)

Btad ten pojawia sie gdy, gdy mikroprocesor stwierdzi, ze jednostka probuje wydac
wieksze napiecie wyjsciowe, niz jest to konieczne dla danego typu pistoletu lakierniczego.
W tym przypadku nalezy wyzerowac jednostke kontrolng. Jezeli btagd tego typu bedzie sie
nadal powtarzal nalezy wymienic ptytke.
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Rysunek 32: Wskazanie btedu przepieciowego

Btad zabezpieczenia (,,Security fault”/SF)

Gdy pojawi sie ten btad, zaswieci sie lampka sygnalizacji btedu, ,SF” btad zostanie
wyswietlony na wyswietlaczu pA-mierza a dioda LED zacznie migac na tylnej stronie
obudowy aplikatora. Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna, ze jednostka
prébuje, bez uruchomienia wyzwolenia (spustu) podac¢ napiecie wyjsciowe na pistolet
natryskowy. Btad ten nalezy wyzerowac albo wciskajac przycisk zerowania na jednostce
kontrolnej lub na pistolecie. Jezeli btad ten bedzie nadal wystepowat po wyzerowaniu,
nalezy wymienic pistolet.

SAFETY FAULT ILLUMINATES
FAULT INDICATOR AMD
DISPLAYS “SF"

5F
-] &

Rysunek 33: Wskazanie btedu zabezpieczenia

Btad przeciazenia (,,Overload Fault”/OL)

Btad ten pojawia sie, gdy aktywowana jest funcja przecigzenia (zobacz punkt wyzej
~2Aktywacja przecigzenia” w rozdziale ,tryb pracy”’) oraz gdy prad osiggnie wartos¢
mniejsza niz 10 A maksymalnej wartosci natezenia pradu. Nalezy usung¢ przyczyne,
ktéra spowodowata przekroczenie zadanej wartosci PA nastepnie wyzerowac btad. Jezeli



warto$¢ ta mikroampera w tym zakresie na skutek szczegdlnych okolicznosci jest stanem
normalnym, nalezy wytgczy¢ funkcje przecigzenia.

Biad ograniczenia natezenia pradu (,,Curent Limit Fault”/CL

Btad ten pojawia sie, gdy natezenie pradu wyjsciowego przekroczy maksymalng warto$¢

natezenia pradu przez 2-3 sekundy ponad 20 pA. Btad ten nalezy wyzerowac¢ za pomocg
przycisku na jednostce kontrolnej lub pistoletu. Jezeli btad ten bedzie nadal sie powtarzat,
nalezy zdja¢ obudowe jednostki kontrolnej i poszukaé przyczyny na ptycie gtéwne;j.

Btad zgtoszenia zwrotnego sygnatu napiecia (,,Voltage Feedbeck
Fault”/FF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu napiecia.
Btad ten nalezy wyzerowaé za pomocg przycisku na jednostce kontrolnej lub pistoletu.
Jezeli bfad ten bedzie sie powtarzat, nalezy wymienic pistolet.

Btad powiadomienia zwrotnego (,,Feedbeck Fault”/FF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu natezenia
pradu. Btad ten nalezy wyzerowac za pomocg przycisku na jednostce kontrolnej lub na
pistolecie. Jezeli btad ten bedzie sie nadal powtarzat nalezy wymienic¢ ptyte gtéwng
jednostki kontrolne;.

ROZRUCH - pierwsze uruchomienie
(urzadzenia CLASSIC)

Po zakonczeniu procedur instalacyjnych mozna rozpocza¢ prace z aplikatorem. Gdy
zostanie uruchomiony wytacznik gtéwny (wigcz/wytacz) na wskazaniu wyswietlacza kV
pojawi sie informacja o rodzaju typu pistoletu, dla ktérego jednostka zasilania pragdu 9050
skonfigurowata napiece, a wzkazanie mikroamperomierza pA wyswietli aktualng wersje
oprogramowania.
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Rysunek 34: Wskazanie podczas uruchomienia zasilania pradu



Tabela parametrow uruchomienia zasilania

Typ pistoletu Charakterystyka

6 85 kV Classic

Uwaga! Nigdy nie podtaczaé pistoletu 65 kV Classic do zasilania 90 kV

Ustawienia i regulacja napiecia

Napiecie jednostki zasilania 79344-1XX- mozna regulowac¢ w zakresie pomiedzy 20kV a
kV DC. Pierwotne ustawienia fabryczne wynoszg: ustawienie wstepne 1 — petne kV minus
20 kV, ustawienie wstepne 2 — petne kV minus 10 kV, ustawienie wstepne 3 — petne kV.

System lakierowania natryskowego VECTOR wyposazony zostat w trzy kolejne wartosci
zadane napiecia: 1, 2 i 3. Kazdg z nich mozna za pomocg kursoréw ,+” oraz ,-" na strone
czotowej obudowy jednostki zasilania indywidualnie zmenia¢ w zakresie pomiedzy 20 kV a
maksymalng wartoscig kV napiecia. Jezeli kursory te ,+” lub ,-” zostang wcisniete i
przytrzymane dtuzej niz 1 sekunde, wzrasta lub maleje wskazanie wartosci kV o 5 kV,
zamiast 1 kV.

Gdy wyzwolenie (spust) pistoletu jest wylaczone, ustawiona warto$¢ zadana moze zostacé
zmieniona poprzez wcisniecie przycisku 1,2 lub 3 ustawien wstepnych na ptycie obudowy
czotowej jednostki.

MCREWENTE WOLTACE OCWW [—) 0R UP §{+] IN
INCREMENTS OF 5 kv
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[

Rysunek 35: Przyciski regulacji ustawien wartosci zadanej kV

Gioéwny tryb pracy (Urzadzenie CLASSIC)

Wyzwolenie (spust)

Poprzez uruchomienie wyzwolenia (spustu) pistoletu zostaje wtgczone napiecie, ktére
uruchamia natezenie pragdu konieczne do wigczenia sprezonego powietrza regulaciji
rozproszenia natrysku oraz regulacji strumenia natrysku aplikatora pistoletu.

Po uruchomieniu spustu pistoletu aktywuje sie wigcznik przeptywu strumnienia
sprezonego powietrza, wartos¢ zadana kV wyswietli sie na wskazaniu wyswietlacza
wartosci kV a rzeczywisty pobdr pradu wyswietli sie na wskazaniu wyswietlacza pA
mikroamperomierza. Zaswieci sie lampa sygnalizacyjna LED wysokiego napiecia. Ponizej
wskazania pA mikroamperomierza na skali kreskowej (diagramowej) wyswietli sie



rzeczywista warto$¢ poboru pradu.
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Rysunek 36: Wskazanie yA mikroamperomierza — skala kreskowa — diagram

Zakres zielony i zotty natezenia pradu wyjscia wskazujg ze natezenie pradu wyjscia
znajduje sie w optymalnym zakresie dla optymalnego stopnia strumienia natrysku. Zakres
czerwony diagramu skali kreskowej informuje o wysokim natezeniu wyjsciowym, ktére daje
nizszy stopien optymalnego strumienia natrysku.

Pomiar wysokiego napiecia — rejestracja rzeczywistego czasu
wlaczonego napiecia

Jednostka zasilania pradu 9050 zapsuje do 99.999 godzin rzeczywistego czasu pracy w
ktorym wyzwolone zostato wysokie napiecie. Jednostki te sg mierzone i wyswietlane na
skali wyswietlacza miernika kV oraz miernika pA jednostki zasilania. Jednostka zasilania
wyposazona jest w dwa rejestratory, rejestrator pierowtny tymczasowy i rejestrator staty.
Rejestratory te zapisujg i przechowujg dane dotyczace wporwadzonych wartosci: Zapis
rejestratora pierwotnego mozna wyzerowac, natomiast zapis z drugiego pozostaje na
twate zapamietany i przechowywany w pamieci rejestratora. | tak np. liczbe godzin
pracay, podczas ktérych wigczane byto wysokie napiecie, mozna tatwo wywotaé poprzez
jednoczesne wcisniecie przycisku usatwien wstepnych przycisk 1 oraz przycisku
zerowania. Wyswietlacz pokazuje przez ok. 3 sekundy czas godzin pracy. Chodzi tutaj o
rejestrator pierwotny.

ISPLAY OF "HV DH™ TIME IN HGURS

AR ]
7 iy T
]
w o | [ wan
£
A INIGE
IO, s =
L
- \1': -
PRESS AND HOLD RESS AND HOLD BOTH FOR
BOTH FAR RESETTABLE NCH—RESETTAHLE O TIME
OdH TIME REQNSTE REATTER

Rysunek 37. Wskazanie rzeczywistego czasu trwania wysokiego napiecia
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Rysunek: Wytgcznik sterowania wysokiego napiecia

A

UWAGA

> Jednostka ta nie funkcjonuje bez wejs¢ zewnetrznych, gdy przetgczona jest na tryb
zdalnego sterowania.

BLOKADY

Na ptytce jednostki sterujgcej mozna dokonac¢ kilka blokad mostkowych, zobacz rys. 39.
Blokady te mozna w razie potrzeby pojedynczo lub wszystkie razem stosowac. Jezeli
mostki zostang roztgczone, uktad wraca do ustawien pierwotnych. Po zmianie blokad
mostkowych, nalezy wytgczy¢ i ponownie wiaczy¢ prad zasilania, aby nowe ustawienia
zostaty ponownie przyjete.

kv TEST JUMFEH—\

. ?.u-u-u-u-u.ﬁ

LOCKOUT JUMFER
LOCATIONS

Rysunek 39: Pozycjonowanie mostkéw blokad
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Funkcja blokowania ptyty czotowej

Funkcja blokowania ptyty czotowej blokuje wszystkie zmiany ustawien wartosci zadanej kV
zadanych kursorami i przyciskami na ptycie czotowej obudowy jednostki sterujgcej.

1 .Ustawic wartos¢ zadang kV za pomocg przyciskow ptyty czotowej, zmiana ta
musi nastgpic przed podpieciem mostka.

2. Wylgczyc prad zasilania AC i otworzy¢ obudowe jednostki sterujace;.

3. Umiesci¢ mostek blokujgcy ponad 2 (dwoma) wystajgcymi nézkami w pozycji 16
na ptycie gtéwnej (zobacz rysunek 40).

4. Zamknac jednostke kontrolng i wtgczy¢ prad zasilania AC. Kursorami ,+” ,-” piyty
czotowej obudowy jednostki kontrolnej lub przyciskami ustawien wartosci zadanej
kV nie mozna dokonac¢ juz zadnych zmian ustawien wartosci zadanej. Uktad zostat
zablokowany.

JUMPER 16
INSTALLED
FROMNT PAMEL
CONTROL
DE—-ACTIMATED

Rysunek 40: Pozycjonowanie mostka — blokada funckji ptyty czotowej obudowy
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AKTYWACJA WYLACZNIKA PRZECIAZENIA

W przypadku funkcji, ktéra wymaga zgtoszenia wiekszego sygnatu pradu zasilania na
wyjsciu aplikatora, mozna aktywowac wytgcznik przecigzeniowy. Warto$¢ przecigzenia
jest zaprogramowana w dostarczonym programie obstugi i wynosi maksymalng wartosc
znamionowg podang w mikroamperach minus 10 mikroamperow.

1.Wytaczy¢ prad zasilania AC i otworzy¢ jednostke kontrolna.

2. Umiesci¢ mostek blokady pomiedzy dwoma nézkami (2) w pozycji 17 na ptycie
gtéwnej (zobacz rysunek 41).

3. Zakngc¢ jednostke kontrolng i wigczy¢ ponownie prad zasilania AC. Pojawig sie
btedy spowodowane przecigzeniem, gdy wskaznik mikroamperomierza pokaze
wartosc¢ ktéra jest oddalona mniej niz 10 mikroamperéw od maksymalnej wartosci

pradu.

JUMPER 17
INSTALLED
OVERLGAD
ACTIVATED

Rysunek 42: Pozycjonowanie mostka — aktywacja przecigzenia
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MOSTEK TESTOWY KV

Jako wsparcie podczas testéw i diagnozowaniu bteddéw, ptyta gtbwna zostata dodatkowo
uzupetniona o mostek (j8). Poprzez podpiecie na krétko (zwarcie) obydwu klem mostka na
pistolecie mozna wigczy¢ wysokie napiecie, aby mozna byto dla celéw testowych lub
diagnozowania btedéw uzyskaé wysokie napiecie na wyjsciu, bez koniecznosci
wyzwalania strumienia sprezonego powietrza na pistolecie. Po wykonaniu testu mostek
testowy nalezy ponownie umiesci¢ w pozycji pierwotnej, tak aby tylko jedno przytacze byto
wolne, lub wysokie napiecie pozostato caty czas wtgczone. Pozycje mostka testowego
zobacz rysunek 23.

UWAGA

W przypadku zwarcia obydwu koncowek (klem) mostka testowego (J8) zawsze bedzie
wysokie napiecie, gdy prad zasilania AC zostanie wtgczony.

CHARAKTERYSTYKA BLEDU

W przypadku pojawienia sie btedu wyswietli sie wskazanie btedu na ptycie czotowej
obudowy jednostki zasilania z informacjg o kodzie btedu na wyswietlaczu
mikroamperomierza pA. Btedy te mozna zresetowac wciskajaé przycisk zerowania btedu
na ptycie czotowej obudowy jednoski zasilania.

Btad przewodu (Cable Fault”/CF)

Ten typ btedu pojawia sie, jezeli wystepuje wysokie napiecie i mikroprocesor rozpozna, ze
nie ptynie prad zasilania do aplikatora pistoletu. Typowym powodem sg zazwyczaj
uszkodzone lub nieprawidtowo podtgczone przewody. Innymi mozliwymi przyczynami
moze byc¢: obluzowanie przewoddw jednostki zasilania lub bledne podtgczenie kaskadowe
pistoletu. Nalezy rozpoznaé przyczyne problemu i wcisng¢ przycisk zerowania.

CAHLE FAULT ILLUMIMATES
FAULT INDIGATGR AND
DISPLAYS "CFT

Rysunek 42. Btad na przewodach
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Btad nadmiarowo przepieciowy (,,Over Voltage Fault”’/OU)

Btad ten pojawia sie gdy, gdy mikroprocesor stwierdzi, ze jednostka prébuje wydac
wieksze napiecie wyjsciowe, niz jest to konieczne dla danego typu pistoletu lakierniczego.
W tym przypadku nalezy wyzerowaé jednostke zasilania. Jezeli btad tego typu bedzie sie
nadal powtarzal nalezy wymienic ptytke.

CHERMOLTAGE FALILT
ILLUMINATES FALLT
INDICATOR AMD

i
=] &

Rysunek 43. Wskazanie btedu przepieciowego

Biad zabezpieczenia (,,Security fault”/SF)

Gdy pojawi sie ten btad, zaswieci sie lampka sygnalizacji btedu, ,SF” btad zostanie
wyswietlony na wyswietlaczu pA-mierza a dioda LED zacznie migac na tylnej stronie
obudowy aplikatora. Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna, ze jednostka
probuje, bez uruchomienia wyzwolenia (spustu) podac napiecie wyjsciowe na pistolet
natryskowy. Btad ten nalezy wyzerowac albo wciskajac przycisk zerowania na jednostce
kontrolnej lub na pistolecie. Jezeli btad ten bedzie nadal wystepowat po wyzerowaniu,
nalezy wymienic pistolet.

SAFETY FAULT ILLUMINATES
FAULT INDICATOR AND
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Rysunek 44: Wskazanie btedu zabezpieczenia
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Btad przeciazenia (,,Overload Fault”/OL)

Btad ten pojawia sie, gdy aktywowana jest funcja przecigzenia (zobacz punkt wyzej
~Aktywacja przecigzenia” w rozdziale ,tryb pracy”). Oraz gdy prad osiggnie wartos¢
mniejsza niz 10 A maksymalnej wartosci natezenia pradu. Nalezu usunac¢ przyczyne,
ktéra spowodowata przekroczenie zadanej wartosci pA nastepnie wyzerowac btad. Jezeli
warto$¢ ta mikroampera w tym zakresie na skutek szczegtolnych okolicznosci jest stanem
normalnym, nalezy wytgczy¢ funkcje przecigzenia.

Btad ograniczenia natezenia pradu (,,Curent Limit Fault”/CL

Btad ten pojawia sie, gdy natezenie pragdu wyjsciowego przekroczy maksymalng wartosc

natezenia pradu przez 2-3 sekundy ponad 20 pA. Btad ten nalezy wyzerowac¢ za pomocg
przycisku na jednostce kontrolnej lub pistoletu. Jezeli btad ten bedzie sie nadal powtarzat,
nalezy zdja¢ obudowe jednostki kontrolnej i poszukaé przyczyny na ptycie gtéwne;j.

Btad zgtoszenia zwrotnego sygnatu napiecia (,,Voltage Feedbeck
Fault”/UF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu napiecia.
Btad ten nalezy wyzerowac¢ za pomoca przycisku na jednostce kontrolnej lub pistoletu.
Jezeli bfad ten bedzie sie powtarzat, nalezy wymienic pistolet.

Btad powiadomienia zwrotnego (,,Feedbeck Fault”/FF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu natezenia
pradu. Btad ten nalezy wyzerowac za pomocg przycisku na jednostce kontrolnej lub na
pistolecie. Jezeli btad ten bedzie sie nadal powtarzat nalezy wymieni¢ ptyte gtbwng
jednostki kontrolne;.

Konserwacja i przeglady pistoletu CASSADE / CLASSIC

Konserwacje i przeglady pistoletu nalezy wykonywac¢ zawsze poza kabing lakiernicza,
nigdy w obszarze dziatania pola elektrostatycznego!

> Nalezy sie upewnic, czy zostat wytgczony prad zasilania (wytaczy¢ jednostke zasilania)
zanim pistolet zostanie odtgczony od zrodta.

> Nie stosowac¢ zadnych srodkéw smarujgcych na bazie silikonéw, aby wykluczy¢ btedy w
odcieniu koloru lakieru.

1. Odtaczyc pistolet i wyptukac. (zobacz rys. ,ptukanie pistoletu” w rozdziale
"konserwacja”).

2. Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody zasilanai materiatu (lakieru) oraz sprezonego
powietrza przed odtgczeniem od pistoletu zostaty opréznione (czy materiat z



przewodow zostat spuszczony), odtgczy¢ przewody.

3. Przylacze przewodu sprezonego powietrza przytrzymac jednym kluczem a nakretke
- Srube zaciskowg przytacza poluzowaé drugim kluczem. Nakretke odkreci¢ do
konhca, odigczy¢ przewdd sprezonego powietrza.

4. Pistolet kaskadowy (CASSCADE): Poluzowac nakretke sruby zaciskowej
przewodu niskiego napiecia krecac kluczem w kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara od modutu przytagcza, srube wykreci¢ recznie. Odtgczy¢ kabel niskiego
napiecia od modutu przytgcza.

Rysunek 45: Odtgczanie pistoletu CASSCADE

Pistolet CLASSIC: Zdja¢ kleme zaciskowg na przewodzie wysokiego napiecia za pomocg
Srubokreta ptaskiego. Odkreci¢ srube regulacji. Wyjaé przewdd z uchwytu.

Rysunek 46: Odtgczanie pistoletu CLASSIC

5. Odfigczy¢ pistolet. Przeglad lub konserwacje wykonac poza kabing lakiernicza.
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NAPRAWAPISTOLETU

Wszelkie naprawy wykonywac poza obszarem oddziatywania pola elektrostatycznego
(poza kabing lakierniczg) na czystej, wolnej od kurzu i innych zanieczyszczen rowne;j
powierzchni. Jezeli pistolet w celu naprawy jest mocowany w imadle, nalezy uwazac¢ aby
nie uszkodzi¢ czesci plastikowych pistoleu. Czesci pistoletu z tworzywa sztucznego nie
umieszczac¢ w imadle. Zawsze stosowac podktadki pomiedzy szczeki zaciskowe!

Podczas montazu nastepujgce czesci nalezy zawsze natrze¢ oliwg dielektryczng
(LSCH0009-00):

- wszystkie pierscienie (pierscienie teflonowe nie wymagajg smarowania)
- modut sensoryczny

- zlgczke tulejowg

- modut rurowo-oporowy (CLASSIC)

- zawor regulacji powierza uktadu ttokowego 79310-00

W trakcie ponownego sktadania pistoletu gwinty zewnetrzne nalezy zawsze obtozy¢
materiatem uszczelnieniowym (7969-10).

- nakretka Sruby dociskowej zaworu powietrza
NIEZBEDNE NARZEDZIA

- specjalny klucz wszechstronnego zastosowania (19749-00)

- komplet narzedzi do materiatu dyszy (72468-00)

- klucz 2,5mm (74133-00) — sztuk 2

- klucz do materiatu dyszy (76428-00)

- klucz imbusowy 3/32 cala

- klucz ptaski: 15/16, 7/8, 11/16, 9/16-, 7/16-, 3/4-, 3/8-, i 1/4- cala

- Srubowkret (ptaski)

- dielektryczny srodek smarujgcy (LSCH0009-00)

- materiat uszczelnieniowy sredni 7969-10

- wkifadki okragle z tworzywa sztucznego lub drewna (kotki) 7,94mm przekroju
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PRZEGLADY/KONSERWACJE

Doboér odpowiedniego srodka rozpuszczalnikowego do czyszczenia
pistoletu recznego VECROR AA90

Do czyszczenia pistoletu nalezy uzy¢ specjalnego do tego celu rozpuszczalnika, w
zaleznosci od rodzaju czyszczonych elementow oraz rodzaju pozostatosci lakieréw do
usuniecia. ITW Ransburg zaleca, aby wszystkie powierzchnie zewnetrzne czysci¢
rozpuszczalnikiem ktory nie polaryzuje, aby zapobiec osadzaniu sie na waznych
elementach pistoletu resztek materiatu (lakieru) o wiasciwosciach przewodzenia.
Poniewaz wiadome jest, ze niektdre rodzaje tych rozpuszczalnikédw nie nadajg sie do
czyszczenia osadéw polakierniczych, zwracamy na to szczegétng uwage. Jezeli zostang
uzyte rozuszczalniki polaryzujgce o wiasciwosciach przewodzenia, do czyszczenia
niektdrych podzespotéw pistoletu, to wszystkie pozostatosci osaddw lakierniczych
nagromadzone na czesciach pistoletu bedzie trzeba jeszcze raz przemyc¢
rozpuszczalnikiem neutralnym, (najlepsza dotego celu jest zwykta nafta o wysokiej
temeraturze utleniania sie). W przypadku watpliwosci co do prawidtowego wyboru
odpowiedniego rozpuszczalnika nalezy sie zwréci¢ do IWT Ransburg — dostawcy,
autoryzowanego przedstawiciela lub dostawcy farb.

Reczne pistolety natryskowe AA9Q, przewody powietrza, przewody materiatu (lakieru) oraz
niskiego — i wysokiego napiecia nie mozna zanurzac¢ w rozpuszczalnikach ani w nich
zatapiac¢. Powierzchnie zewnetrzng ich komponentéw mozna przeczysci¢ szmatka ze
specjalnym $rodkiem rozpuszczalnikowym. Jezeli pistolet zostanie roztozony na czesci,
niektore komponenty pistoletu mozna wtozy¢ do specjalnie przygotowanej kapieli z
dodatkiem odpwoiedniego rozpuszczalnia. Pozostate elementy, ktérych nie mozna czysci¢
w ten sposéb zostaty wymienione w niniejszej ksigzce serwisowej. Wszystkie komponenty
elektryczne nie moga by¢ traktowane rozpuszczalnikiem ani bra¢ udziatu w kapieli.

A

Nalezy sie upewnic, czy przed zastosowaniem rozpuszczalnika do czyszczenia wszystkich
komponentéw wyposazenia, zostat wytgczony prad zasilania oraz czy system zostat
uziemiony, oraz czy zostaty wytgczone wszystkie uktady cisnienia.

> Podczas stosowania rozpuszczalnikdw do czyszczenia komponentéw pistoletu nalezy
przestrzegac przepisow BHP.

A

Powierzchnie zewnetrzne nie mogg by¢ czyszczone ani kgpane w rosuszczalnikach
polaryzujacych. W przypadku, gdy do czysczenia jednak zostanie uzyty rozpuszczalnik
polarzujacy nalezy powierzchnie elementéw dodatkow przeczysci¢ szmatkg nasgczong
srodkiem niepolaryzujgcym.
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POSTEPOWANIE RUTYNOWE

Nalezy postepowacé wedtug ponizszych rutynowych krokow, ktore gwarantujg dtugg
zywotnos¢ i niezawodng prace pistoletu.

Kilka razy na dzien

- wytaczac¢ prad zasilania jednostki kontrolne;j

- wytgczy¢ dzwignie blokady wyzwolenia (spustu) i sprawdzi¢ przestone powietrza czy
nie nagromadzity sie osady farby. W razie koniecznosci oczysci¢ za pomocg pedzla z
miekkim wtosiem oraz odpowiednim rozpuszczalnikiem.

- Nalezy wyczysci¢ wszystkie powierzchnie izolacyjne systemu,

- nalezy usung¢ wszelkie naloty lakieru na powierzchniach zewnetrznych pistoletu oraz
przewodach niskiego i wysokiego napiecia za pomocg szmatki nasgczonej w
odpowiednim rozpuszczalniku.

A

Nigdy nie zanuzac¢ komponentéw elektrycznych pistoletu, pozostatych elementéow uktadu
CASSCADE ani przewodow w kapieli z rozpuszczalnikiem ani tez narazac je na dtuzsze
dziatanie rozpuszczalnikow.

Co dziennie (lub w trakcie kazdej zmiany) nalezy:

- upewnic sie, czy wszystkie pojemniki bezpieczne dla rozpuszczalnikdw zostaty
uziemione

- skontrolowa¢ obszar w promieniu 6 metréow wokot stanowiska pracy (miejscu uzywania
pistoletu), czy znajdujgce sie w tym obszarze wszystkie elemeny zostaty uziemione,
jezeli nie to nalezy je uziemic¢ lub z tego obszaru usunagg.

- sprawdzi¢ wszystkie zawieszki elementéw, uchwyty, czy nie ma na nich nalotow lakieru
(jezeli tak, nalot nalezy usungg)

- upewnic sie, czy czy apliaktor jest czysty (nie jest zatkany) ani uszkodzony

- upewnic sie, czy elektroda pistoletu nie jest uszkodzona

- w razie koniecznosci wyczysci¢ filtry lakieru

- wiaczy¢ prad zasilania na jednostce kontrolnej. Powinna zapali¢ sie zielona lampka
sygnalizacyjna lub powinno by¢ stychac awiator.

Test wysokiego napiecia — pistolet
(CASSCADE/CLASSIC)

Nalezy uzy¢ zestaw pomiarowy z gtowicg (76652-01).
1. Nastawi¢ skale licznika na kV-pomiar. Gtowice pomiarowg przystawi¢ do obudowy

urzadzenia.
2. Zamocowac kleme zaciskowg uziemienia do wczesniej sprawdzonego uziomu.
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A

OSTRZEZENIE

> szkody osobowe, na materiale lub wyposazeniu mogag wystapic, jezeli klema zaciskowa
uziemienia nie zostanie podtgczona do wczes$niej sprawdzoengo uziomu. Nalezy tego
bezwzglednie dopilnowac przed wtgczeniem napiecia.

3. Upewnic sie, czy uziemione elementy znajdujg sie conajmniej w odlegtosci 60 cm.

4. Prosze wykonaé otwor w testowej gltowicy pomiarowej i przytozy¢ do lica elektrody.
Wsungc¢ gtowice pomiarowg doktadnie wokét drutu elektrody pistoletu.

5. Przytrzymac¢ metalowy element gtowicy miernika wysokiego napieica w rece i
zwolnic psitolet, tak aby na elektrodzie pojawito sie napiecie.

A

W celu sprawdzenia prawidtowego uziemienia wyposazenia, operator musi trzymac
uchwyt gtowicy miernika, ktory przewodzi tadunek elektryczny gotymi rekami. Aby nie
doszto do porazenia elektrycznego, miernika nie wolno podczas kontaktu z wysokim
napieciem nigdy odtgczac od gtowicy miernika.

6. Odczyta¢ wskazanie miernika.
7. Wytaczy¢ napiecie, nastepnie powoli i rowno wyjaé gtowice miernika z elektrody.

Koniec pracy (lub koniec zmiany)

Wytaczy¢ zasilanie jednostki kontrolnej / jednostki zasilania pradu

Wytaczy¢ doptyw lakieru

Wytaczy¢ powietrze ostonowe strumienia lakieru

Wytrze¢ pistolet, przewody niskiego / wysokiego napiecia, przewody
doprowadzenia lakieru szmatkg nasgczong odpowiednim rozpuszczalnikiem
Przeptukac przewody lakiernicze i pistolet. Spusci¢ cisneinie z przewodéw, az nie
spadnie ono do zera, pozostawi¢ rozpuszczalnik w przewodach (zobacz ,ptukanie”
rozdziat ,Konserwacja”).

6. Wytaczy¢ dzwignie blokady zwolnienia.

_oon =

o

PLUKANIE

System nalezy doktadnie przeptukac przy kazdej zmianie lakieru (farby), lub gdy pistolet

przez dtuzszy czas nie bedzie, lub nie byt uzywany, czystym odpowiednio dobranym
rozpuszczalnikiem.

1. Whytaczy¢ prad zasilania jednostki kontrolnej/jednostki zasilania
2. Wytgczy¢ doptyw lakieru (farby)
3. Wytaczy¢ powietrze ostonowe strumienia lakieru. Odczekaé az powietrze catkowicie
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Nie ujdzie z przewoddw.
4. Trzymac pistolet skierowany ku dotowi, odtgczy¢ pistolet, poczekac az wycieknie
pozostatosc¢ lakieru (farby)
5. Wigczy¢ dzwignie blokady zwolnienia pistoletu (spust), odkreci¢ nakretke sruby
mocowania dyszy powietrza ostonowego strumienia, dyszy lakieru (farby).
Zamkna¢ doptyw rozpuszczalnika
Zwolni¢ dzwignie blokady spustu i wprowadzi¢ rozpuszczalnik do systemu,
przepuszczac rozuszczalnik tak dtugo, az nie bedzie on czysty.
8. Zwolnic pistolet, trzymaé spust wigczony tak dlugo az nie wycieknie reszkta
rozpuszczalnika. Zatadowac¢ nowy lakier, odtozy¢ pistolet, lub wykonac¢ przeglad.

No

WSKAZOWKA

> W przypadku gdy przerwa w produkciji jest krotka, mozna poming¢ proces ptukania
przewodow, w zaleznosci od rodzaju stosowanego lakieru. Jezeli powtoka lakiery powoli
teznieje, przewody nie muszg by¢ od razu ptukane, jak w przypadku lakieréw, ktérych czas
twardnienia jest krotki. Rodzaj stosowanego lakieru oraz czas przerwy produkcyjnej
decydujg o tym czy ptukanie jest konieczne czy nie.

Lakiery metaliczne i podktadowe wymagajg szybszego ptukania niz inne lakiery
wierzchnie.

UWAGA

Jezeli lakier szybciej twardnieje a przewody nie zostang odpowiednio szybko wyptukane,
moze sie zatka¢ doprowadzenie do pistoletu. Moze to spowodowac kosztowng przerwe w
pracy i naprawe.

Raz w tygodniu:

- dokonac inspekcji catego systemu pod wzgledem ewentualnych uszkodzen,
przeciekéw, osadow lakieru.
- Przeczysci¢ caty uktad pistoletu natryskowego

Czyszczenie grupy komponentéw pistoletéw recznych

Czyszczenie rutynowe — wymagane wyposazenie

- odpowiednio dobrany rozpuszczalnik
- uziemienie pojemnikéw bezpiecznych z lakierem
- maty pedzel z miekkim witosiem
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Dla zachowania dtugiej zywotnosci i wydajnej pracy urzadzenia zaleca sie czyszczenie
zewnetrznych elementéw pistoletu oraz przewoddw niskiego -/ wysokiego napiecia z
osadow lakieru. Aby zapobiec spadkom napiecia, urzadzenie nalezy uziemi¢, w
przeciwnym razie, moze dojs¢ do obnizenia stopnia skutecznosci natrysku.

A
UWAGA

Przed przystgpieniem do czyszczenia pistoletu modutu natrysku dyszy, nalezy
bezwzglednie wylaczy¢ jednostke kontrolng-/jednostke zasilania pradu. Instalcje,
przewody zasilania lakieru przepluka¢ odpowienio dobranym rozpuszczalnikiem tak
dlugo az rozpuszczalnik wyptywajacy z przewodoéw nie bedzie czysty. Wytaczyc
system doprowadzania powietrza ostonowego oraz doprowadzenie lakieru. Zwolni¢
spust pistoletu i odczekac¢ az sptynie lakier (farba) i zejdzie powietrze.

OSTRZEZENIE

> Przed przystgpieniem do przegladu nalezy sprawdzic, czy cisnienie podtrzymujace
systemy doprowadzenia powietrza i lakieru zostato wytgczone i zeszto do zera. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do szkod perosnelu i materiatu.

> W przypadku calkowitego zatkania sie dyszy, podczas zwolnienia spustu pistoletu nie
nastgpi spadek cisnienia w przewodach. Nalezy zakry¢ koncéwke pistoletu jakas ciezkag
szmatg i powoli zluzowac nakretke sruby mocowania duszy nad uziemionym pojemnikiem
na zlewki farby.

> Kaza uszkodzona lub zepsuta czes¢ powinna by¢ niezwtocznie wymieniona. Kazde
uszkodzenie pistoletu moze spowodowaé zaktécenia pracy i szkody na personelu i
materiale. Wysokie ryzyko.

1. Wylaczyc¢ zasilanie jednostki kontrolnej-/jednostki zasilania pradu

2. Wyltaczy¢ doptyw powietrza i materiatu (lakieru). Odczeka¢ az zejdzie powietrze i
materiat z przewoddw. Wigczy¢ dzwignie blokady spustu pistoletu.

3. Odkreci¢ catkowicie mocowanie dyszy od obudowy pistoletu

4. Odpig¢ dysze lakieru i powietrza, trzymajgc pistolet skierowany ku dotowi

5. Wyczysci¢ starannie wszystkie czesci pistoletu za pomocg odpowiednio dobranego
rozpuszczalnika, sprawdzi¢ pod wzgledem ewentualnego zuzycia i uszkodzen
Przedmuchac¢ dysze podtaczajac sprezone powietrze w kierunku przeciwnym do
ptynienia materiatu (lakieru). Otwor dyszy mozna przeczysci¢ réwniez zanurzajac
dysze w przygotowanej kapieli w rozpuszczalniku poczym wyszczotkowac szczotkg
lub pedzlem z miekkim wtosiem. W razie koniecznosci wymienic.
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6. Wszystkie widoczne powierzchnie pistoletu czysci¢ szmatkg nasgczong
rozpuszczalnikiem.
7. Pistolet sktada¢ w odwrdoconej kolejnosci do demontazu.

A
UWAGA

> Do czyszczenia nigdy nie uzywac szczotek ani narzedzi metalowych. Nigdy nie uzywac
narzedzi do czyszczenia twardszych niz elementy z tworzywa sztucznego. Jezeli nie da
sie usungc¢ ztogéw (osaddw) lakieru za pomoca rozuszczalnika, szmatki lub szczotki z
miekkim wiosiem, nalezy element ten tak dtugo trzymac zanurzonym w kapieli z
rozpuszczalnikiem az osad sie oddzieli od elementu. Nigdy nie zanurzac catego pistoletu
w kapieli.

OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy zawija¢ aplikatora oraz jego komponentow, zaworow i przewodow ani tez
elementow uchytu, zawieszek w folie z tworzywo sztucznego aby ochronic te elementy
przed ewentualnym zabrudzeniem poniewaz na powierzchni tego tworzywa sztucznego
moze wytworzy¢ sie powierzchniowy tadunek elekryczny, ktory roztaduje sie na
najblizszym uziemionym przedmiocie. Roztadowanie to moze zmniejszy¢ efektywnosé
natrysku, uszkodzi¢ czesci aplikatora. Zawijanie czesci aplikatora w folie¢ powoduje
utrate gwaranc;ji.
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Zdejmowanie gtowicy aplikatora natrysku

1. Odkrecic recznie Srube mocowania
2. Zdjac¢ przestone strumenia powietrza

Rysunek 47a: Zdejmowanie gtowicy natryskowej aplikatora

3. Przytrzymac i wciskajgc jednym palcem lub miekkim przedmiotem nasung¢ na
element gtowicy i uchwyt przestony powietrza.

Rysunek 47b: Zdejmowanie gtowicy aplikatora natrysku /
element ze stopu twardego
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4. Wymieni¢ gtowice i uchwyt. Postepowac jak na ponizszym rysunku.

LOCATE HERE

Rysunek 47c: Wymiana gtowicy aplikatora natrysku

Odiaczanie pistoletu gtéwnego od aplikatora

Zdjac przestone powietrza i obejme zaciskowg

Odkreci¢ za pomocg ptaskiego srubokreta Sruby mocowania spustu

Odpig€ przewdd (rurke) przeptywu lakieru — przytacza pistoletu

Odkreci¢ za pomocg specjalnego klucza (19749) srube mocowania obudowy
pistoletu

Przytrzymac uchwyt pistoletu i powoli i rowng zdja¢ obudowe. W przypadku
urzadzen kaskadowych po zluzowaniu sruby odtacza sie caty uktad pistoletu. W
przypadku urzgdzen klasycznych (CLASSIC) obudowa rurki oporowej materiatu
zostaje w uchwycie aplikatora.

i NS

o

Rysunek 48: Odfaczanie pistoletu gtéwnego od aplikatora
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Demontaz korpusu pistoletu

1. Odtaczy¢ dysze natrysku lakieru za pomocg klucza 76428

Rysunek 49a: Demontaz korpusu pistoletu

2. Zdemontowaé nakretke uszczelniajgcg za pomocg specjalngo klucza 19749.

Rysunek 49b: Demontaz korpusu pistoletu
3. Wyjac iglice dyszy powoli wysuwajac ja z modutu.
Wymiana uszczelki iglicy dyszy
1. Zdemontowac uchyt sprezynowy dyszy natrysku oraz nakretke zabezpieczajaca

osadzenia iglicy. Zdemontowac wszystkie tylne uszczelki. W razie konieczno$ci
wymienic¢ zuzyte czesci.
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Rysunek 50a: Wymiana uszczelki iglicy

2. Za pomocg dwdch specjalnych kluczy 74133 uzytych jednoczesnie nalezy usungc
zabezpieczenie kulowe z twardego stopu oraz nakretke blokady. Usung¢ uszczelke.

Rysunek 50b: Wymiana uszczelek iglicy

3. Wymieni¢ przednig uszczelke peczniejgca, przednig uszczelke panewkowa, tylng
uszczelke peczniejaca, tylng uszczelke panewkowsa i uszczelke wpasowania iglicy.

Rysunek 50c: Wymiana uszczelek iglicy
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Rysunek 51a: Ponowny montaz uszczelek iglicy

Ponowny montaz uszczelek iglicy

1. Ztozy¢ pasowanie uszczelek, tylng uszczelke panewkowa, przednig uszczelke
panewkowg oraz przednig uszczelke peczniejaca w kolejnosci jak na rysunku 51a.

2. Nakreci¢ ponownie nakretke blokady do oporu. Ponownie zatozy¢ zabezpieczenie
kulowe z twardego stopu, osungé az do samego kornca za pomocgdwoch

specjalnych kluczy 74133. Dociggna¢ mocno nakretke blokady do zabezpieczenia
kulowego z twardego stopu.

Rysunek 51b: Ponowny montaz uszczelek iglicy

3. Zamontowac pozostate elementy w odwrotnej kolejnosci do demontazu. Nalezy
sprawdzic¢,czy wszystkie elementy zostaty dobrze wysmarowane smarem
LSCHO0009-00.Dociagna¢ uchwyt sprezynowy iglicy i nakretke pozycjonujacy iglice.
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Ponowny montaz sprezyn pasowania iglicy
R &

Rysunek 52: Ponowne osadzenie sprezyn pasowania iglicy

Ponowny montaz korpusu pistoletu

1. Zamontowac gtowice oraz uszczelki korpusu pistoletu.

Rysunek 53a: Ponowny montaz korpusu pistoletu

2. Prosze obficie wysmarowac puste zagtebienia pasowania iglicy smarem
LSCHO0009-00, zamontowaé¢ modut iglicy w korpusie pistoletu.

Rysunek 53b: Ponowny montaz korpusu pistoletu



ir7Ransburg

VECTOR AA90 Reczne aplikatory lakiernicze — konserwacja

3. Naciggna¢ nakretke uszczelniajgcg dtawnicy tak mocno jak sie tylko da, do
momentu wyczucia oporu na wale, w trakcie wttaczania i wypychania watu.

Rysunek 53c: Ponowny montaz korpusu pistoletu
Montaz korpusu pistoletu lub uchwytu

1. Zamontowac ponownie uchwyt sprezynowy, dokrei¢ nakretke dociskowg, ustawic
na wartos¢ docisku jak na rysunku. Dokrecac jednoczesnie w kierunkach do siebie
przeciwnych.

Wcisngc¢ prostopadle korpus pistoletu w uchwyt.

Dokreci¢ nakretke mocujacg za pomocg klucza 19749 na uchwycie.

Naciagna¢ panewke (rurke) potaczenia przewodu zasilania lakieru.

el

Rysunek 54a: Ponowny montaz korpusu pistoletu / uchwytu
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117-13.5 N—M
B—-10 LBS—FT

Rysunek 54b: Montaz korpusu pistoletu / uchwytu

5. Zamontowa¢ mechanizm wyzwalajacy (spust) pistoletu, dokreci¢ srube.

Rysunek 55a: Demontaz uchwytu
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Rysunek 55b: Demontaz uchwytu

4. Zdemontowac element zabezpieczenia wyswolenia spustu oraz spust

Rysunek 55c¢: Demontaz uchwyutu
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5. Zdemontowac przytgcze przewoddw powietrza i zatrzask klamerowy

Rysunek 55d: Demontaz uchwytu

6. Zdemontowac¢ zawoér doprowadzenia powietrza oraz uszczelke

Rysunek 55e: Demontaz uchwytu
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7. Zdemontowac uszczelke, hak, uszczelke haka

Rysunek 55f: Demontaz uchwytu

8. Zdemontowac¢ komplet wktadu — tylko w przypadku urzadzen kaskadowych

Rysunek 55g: Demontaz uchwytu
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9. Zdemontowac wktadke oporowg (rurke)

Nasmarowac¢ wktadke oprowg smarem dielektrycznym LSH0009-00, ponownie
zmontowac.

Rysunek 55h: Demontaz uchwytu
Ponowny montaz uchwytu
1. Ponowny montaz wykona¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu. W razie

koniecznosci wymieni¢ czesci zuzyte. Uzywaé smaru LSCH0009-00 do wszystkich
elementow elektrycznych.
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DIAGNOZOWANIE BLEDOW

Problemy ogdline

Mozliwe przyczyny

Rozwiagzane problemu

Zty kat natrysku i
nierownomierne rozpylenie

1. Czesciowo przytkana
dysza

2. Za niskie cisnienie lakieru
w przewodach

3. Zbyt duza lepkos¢ lakieru
4. Zabrudzona dysza

5. Zuzyta dysza

6. Skrzywiona elektroda
wysokiego napiecia

7. Za niskie cisneinie
powietrza ostonowego
strumienia natrysku

1. Przeczysci¢

2. Podwyzszy¢ cisnienie
powietrza w przewodach

3. Sprobowac uzy¢ dyszy o
mniejszym promieniu
natrysku lub mniejszym
otworze dyszy

4. Sprébowaé uzy¢ dyszy o
mniejszym promieniu
natrysku lub mniejszym
otworze dyszy

5. Wymieni¢ dysze

6. Wyprostowac¢ modut
elektrody w korpusie lub
wymieni¢

7. Wyregulowac powietrze
ostonowe promienia
strumienia natrysku.

Zty zakres powierzchni
natrysku

1. Nieprawidtowe
rozporszenie

2. Zbyt duza predkosc
natrysku lakieru

3. Zbyt duze cisnienie w
przewodach lakieru

4. Pistolet zbyt blisko
natryskiwanego detalu

5. Lakier o zbyd duzym
wspotczynniku przewodzenia
6. Nieprawidtowe uziemienie
natryskiwanego detalu

1. Zobacz jak wyzej

2. Zredukowac (w ramach
dopuszczalnej granicy)

3. Zmniejszyc cisneinie
pompy

4. Zwiekszy¢ dystans
natryskiwania (pistoletu od
detalu)

5. Zaczerpng¢ porady
technicznej w ITW Ransburg
6. Sprawdzi¢ petne
uziemienie lakierowanego
detalu

Lakier pryska z powrotem na
operatora

1. Nieprawidtowe uziemienie
lakierowanego detalu

2. Zbyt duzy dystans
pistoletu od detalu

3. Nie wystarczajgca
wentylacja (zbyt mata
wymiana powietrza w
kabinie) lub wentylacja
nieprawidtowo zamontowana
4. Nieprawidtowe urzgdzenia
natryskowe

1. Sprawdzi¢, czy detale
zostaty catkowicie
uziemione, odizolowane
uchwyty, zawieszKi
lakierowanych detali

2. Zmniejszy¢ dystans
pistoletu od detalu

3. Zwiekszy¢ lub zmienié
kierunek natrysku, wymienic
filtry wentylacji wymiany
powietrza




4. Pistolet trzymac
prostopadle do
lakierowanego detalu

Brak doptywu (zasilania)
lakieru

1. Zapchana dysza pistoletu

2. Zapchany przewaod lakieru
3. Brak cisnienia na pompie

zasilania lakieru

1. Przedmuchaé dysze
pistoletu

2. Przeczyscic¢ dysze

3. Jezeli powietrze zaislania
lakieru jest prawidtowe,
poszukac przyczyny w
instrukcji obstugi pompy

Zbyt duze zasysanie pompy

1. Zwezenie w przewodach
zasysania powietrza pompy
2. Zbyt mata wydajnosé
pompy

3. Zatkany filtr lakieru

4. Zbyt mata wydajnosc¢
sprezania powietrza
5.Dysza lakieru zbyt duza
(zbyt duzy otwor)

1. Usung¢ zwezenie

2. Podtagczy¢ wiekszg pompe
lub zwezy¢ strumien

3. Poddac¢ kontroli
technciznej, w razie
koniecznosci wymienic

4. Sprawdzi¢ wydajnosc¢
(moc) zasilania powietrza

5. Wymieni¢ na prawidtowg
dysze

Utrzymujace sie zapychanie
dyszy lakieru
(powtarzajace sie)

1. Wyschniety lakier w dyszy
lub przewodach

2. Filtr lakieru w pistolecie o
zbyt duzych oczkach sita,
lub uszkodzony

3. Zbyt gruby pigment lakieru

1. Przewody przeptukaé
rozpuszczalnikiem

2. Wymienic filtr na
drobniejszy

3. Lakier wstepnie
przefiltrowac lub uzy¢ dyszy
0 wiekszym przekroju otworu

Lakier wyptywa przez srodek
dyszy (nieszczelnie
zamkniety)

1. Zbyt luzna przestona
odciecia lakieru na dyszy

2. Nieprawidtowe ustawienia
wyzwolenia (spustu)
pistoletu

3. Nieprawidtowo osadzony
lub zabrudzony zawor

1. Dociggna¢ nakretke
2. Ponownie wyregulowac
3. Przeptukac lub wymieni¢

Lakier cieknie wokot
przestony dyszy

1. Obluzowana przestona
2. Zuzyta uszczelka

1. Dociggnac nakretke
2. Wymienic uszczelke

Lakier wycieka z tylnej
czesci pistoletu

1. Obluzowana nakretka
dociskowa uszczelnienia

1. Dociggna¢ nakretke

Zmarszczona powtoka
natrysku lub matowa ,efekt
skorki pomarancza”

1. Zbyt duza predkosc¢
ulatniania lakieru

2. Nieprawidtowe
rozproszenie

3. Zbyt duza lepkosc¢ lakieru

1. Uzy¢€ rozpuszczalnika o
wolniejszym stopniu
ulatniania

2. Zobacz dziat
Lhieprawidtowe
rozproszenie” (rozpylenie)
3. Dodac wiecej
rozpuszczalnika, lub
zwiekszy¢ temperature

Farba cieknie lub Zle kryje

1. Lakier o zbyt niskiej
zawartosci ciat statych (za

1. Zmniejszy¢ udziat
rozpuszczalnika




bardzo rozcienczona)
2. Zbyt mata lepkos¢
3. Zbyt obfity wytrysk lakieru

2. Zmniejszy¢ udziat
rozpuszczalnika

3. Uzy¢ dyszy o mniejszym
przekroju otworu, szerszym
kacie promienia natysku,
zmniejszy¢ cisnienie pompy

Nie prawidlowe napiecie lub
wogole brak wysokiego
napiecia

1. Uszkodzone przytgcza
przewodow niskiego
napiecia

2. Brak uziemienia lub
nieprawidtowe uziemienie
jednostki kontrolne;j

3. Uszkodzony korpus
pistoletu/jednostki
kaskadowej

4. Uszkodzony przewdd
niskiego napiecia

5. Uszkodzona ptyta gtéwna
ukfadu sterowania

6. Zabrudzona przestona
powietrza i/lub dysza

7. Przepalony bezpiecznik
8. Prad jest nie wigczony?
9. Spust pistoletu nie zostat
wyzwolony?

10. Nie wtgczono powietrza
ostonowego strumienia
natrysku?

11. Pistolet nie zostat
wigczony?

12. Lakier o zbyt wysokim
przewodzeniu?

13. Uszkodzona regulacja
(wigcznik) przeptywu lakieru

1. Sprawdzi¢ na pistolecie i
jednostce kontrolnej i
umocowac

2. Sprawdzic i uziemié

3. Wymienic¢

4. Wymienic

5. Wymienic¢

6. W razie potrzeby poddac
konserwacji, przeczyscié¢

7. Wymieni¢ bezpiecznik

8. Sprawdzi¢ czy wtgczono
zasilanie

9. Spawdzi¢ regulacje
powietrza

10. Sprawdzi¢ wyzwolenie
spustu pistoletu

11. Sprawdzi¢ czy pistolet
jest wigczony

12. Sprawdzi¢ przewodzenie
lakieru

13. Wymieni¢ regulacje
przeptywu lakieru (wtgcznik)
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LISTA CZESCI

MODEL 79580 VECTOR AA90 — RECZNY PISTOLET
LAKIERNICZY — KOD OZNACZENIA

Zamawia¢ wedtug oznaczen kodow podanych w ponizszej tabeli dla 79580AA B tak jak
podano w tabeli AA i B

79580 -AA B
Basisteilenummer
Kabellinge [ 0 - Nur Pistole
=10 m 1 - 110/220 V
-15 m 3 - 240 V/50/60 Hz
20 m
-25 m
=30 m

Basisteilnummer — kod czesci
Kabellange — dlugos¢ przewodu
Nur Pistole — tylko pistolet

TABELA — CASSCADE (uktad kaskadowy)

Dtugosé przewodow wd” K
10m 1 79338-10
15m 1 79338-15
20m 2 79338-10
25m 1 79338-10
25m 1 79338-10
30m 2 79338-15
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MODEL 79581 VECTOR AA90 — RECZNY PISTOLET
LAKIERNICZY — KOD OZNACZENIA

Zamawia¢ wedtdg oznaczen kodow podanych w ponizszej tabeli dla 79580AA B tak jak
podano w tabeli AAi B

79580 -AA B
Basisteilenummer
Kabellinge [ 0 - Nur Pistole
<10 m 1 -110/220 V
-15 m 3 - 240 V/50/60 Hz
20 m
-25 m
=30 m

Tabela A — CLASSIC
dtugos¢ przewodd — rozpuszczalniki

Dtugos¢ przewodéw »B”
10 m 79519-10
15m 79519-15
20m 79519-20
30m 79519-30
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Rysunek 56: VECTOR AA90 CASCADE - czesci
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VECTOR AA90 CASCADE — LISTA CZESCI (rysunek 56)

Pozycja | Numer Opis llo$¢ sztuk
katalogowy
1 79586-00 Obejma, powietrza ostonowego 1
2 19603-8F Sruba regulacji, punk zataczania 2
3 79460-04 Modut, wtyczka, niskie napiecie 1
4 79588-00 Modut, korpus pistoletu AA9Q z iglica, 1
79586-00 obejma
Modut, korpus pistoletu AA90, sam korpus |1
5 76105-00 Ztgczka kiwakowa sprezonego powietrza |1
6 77096-00 Modut — przeptywu - lakier 1
7 79476-01 Modut — uchwyt 1
8 7720-01 Filtr lakieru, 0,005, wielko$¢ oczka, 100 1
7720-02 Mesh (drobny)
Filtr lakieru, 0,009, wielko$¢ oczka, 60 1
Mesh (gruby)
9 LSORO0005-17 Obejma, teflon, kapsel 1
10 72375-02 Uszczelka, teflon 1
11 17130-00 Sprezyna zwrotna 1
12 79001-31 Obejma, odporna na dziatanie rozpuszcz. |1
13 79310-00 Ukfad ttokowy, dwustopniowy zawor 1
powietrza
14 79453-00 Kapturek, przytgcze powietrza 1
15 78635-00 Sruba, przylacze powietrza 1
16 10051-05 Uszczelka kaptonowa, sprezynowana 1
17 79322-11 Hak, roling, ksztaitka 1
18 79570-00 Hak, roling, ksztaitka 1
19 74189-00 Klamra zaciskowa, podsadzka 1
20 79001-08 Ztaczka przytacza, wlotu powietrza (REM) |1
21 79325-02 Obejma, odporna na narozuszczalnik 1
22 79454-00 Wyzwoelnie spustu, ksztattka 1
23 79324-00 Sruba wyzwolenia spustu 2
24 79582-00 Blokada wyzwolenia spustu 1
25 79602-00 Napinacz 1
26 8301-08C Sruba wewnetrzna szesciokatna 1
27 79566-10 Modut, zawor, regulacji strumienia 1




28 79322-00 Hak, ksztaltka 1
29 79479-00 Obejma, przewdd 1
30 79471-01 Modut, tylna pokrywa 1
31 79378-00 Obejma uszczelnieniowa, pokrywa korpusu | 1
pistoletu
32 78824-00 Sprezyna 1
33 78632-00 Sruba pozycyjna, iglica 1
34 786-33-00 Sprezyna mocowania, iglica 1
35 79373-00 Sruba mocowania korpusu pistoletu 1
36 75326-00 Obejma mocujaca 1
37 79574-00 Modut, osadzenie zaworu 1
38 72375-03 Uszczelka, teflon 1
39 79573-00 Modut, przestona powietrza, ostona 1
powietrza
40 79609-XX Modut gtowicy natrysku, stop twardy 1
41 Tabela A - K” Przewéd niskiego napiecia Tabela A -,J”
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Rysunek 57: Vector AA90 CLASSIC — w czesciach
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Pozycja Numer Opis llos¢ sztuk
katalogowy
1 79476-01 Modut - uchwyt 1
2 79568-00 Obejma mocujgca, powietrze ostonowe 1
3 19603-8F Sruba regulaciji, punkt powtoki 2
4 77096-00 Modut przeptywu - lakier 1
5 76105-00 Ztaczka - kiwak, przytgcze wysokiego 1
cisnienia
6 79584-00 Modut, korpus pistoletu, AA90 Classic z 1
79583-00 iglica, obejma mocowania i pasowanie rurki | 1
oporowej,
Modut, korpus pistoletu, AA90 Classic,tylko
korpus
7 7720-01 Filtr lakieru, 0,005, wielko$¢ oczka, 100 1
7720-02 Mesh (drobny) 1

Filtr lakieru, 0,009, wielko$¢ oczka, 60
Mesh (gruby)

8 Tabela A - ,B” Modut, przewdd, wysokie napiecie 1
9 LSORO0005-17 Obejma, teflon, kapsel 1
10 72375-02 Uszczelka, teflon 1
11 79322-11 Hak, roling, ksztattka 1
12 79582-00 Blokada wyzwolenia spustu 1
13 79602-00 napinacz 1
14 79324-00 Podpora na palec, kszattka 1
15 79325-02 Spust, ksztaltka, 2-palce 1
16 79454-00 Sruba, uchytu wyzwolenia spustu 2
17 79570-00 Zacisk, podpora, osadzenia 1
18 74189-00 Ztgczka przytgcza przewoddw powietrza 1
(REM)
19 79566-10 Modut, zawor, regulacja strumienia - kliker |1
20 79322-00 Hak, ksztaitka 1
21 78635-00 Sruba mocowania, zawér powietrza 1
22 79310-00 Modut ttoka, dwustopniowy zawér regulaciji |1
powietrza
23 79471-11 Modut, tylna obudowa AA90 Classic 1
24 79453-00 Przestona obsady zaworu powietrza 1
25 8301-08C Sruba sze$ciokatna wewnetrzna 1
26 17130-00 Sprezyna zwrotna 1




27 79001-31 Obejma, odporna na rozpuszczalnik 1
28 79378-00 Obejma uszczenieniowa, obudowy korpusu | 1
pistoletu
29 79479-00 Obejma, przewdd 1
30 10051-05 Uszczelka panewkowa, sprezyna 1
31 75326-00 Obejma mocujaca 1
32 79373-00 Sruba mocujaca obudowy korpusu pistolet. |1
33 78633-00 Uchwyt sprezynowy mocowania iglicy 1
34 78623-00 Sruba pozycjonowania iglicy 1
35 78824-00 Sprezyna 1
36 89574-00 Modul, gniazdo osadzenie zaworu 1
37 72375-03 Uszczelka, teflon 1
38 79573-00 Modut, przestona powietrza 1
39 79001-08 Obejma, odporna na dziatanie rozpuszczal. |2
40 79609-XX Modut gtowicy z twardego stopu metalu 1
41 70397-02 Opér - obudowa, odlew 1
42 14061-05 Gabka przewodowa 1
43 79001-07 Obejma, odporna na dziatanie rozpuszczal. |1
44 14061-08 Gabka przewodowa 1
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Rysunek 58: Osprzet dodatkowy

Tabela osprzetu (rysunek 58)

Pozycja Numer Opis llos¢é sztuk
katalogowy
1 76428-00 Klucz do odkrecania dyszy mateiatu, REM 1
pistoletu
2 74133-00 Klucz do odkrecania mocowania iglicy 2
3 76104-00 Przytacze wysokiego cisnienia, 1m 1
4 19749-00 Klucz 1
5 71880-06 Ztaczka czopowa, podwaojna 1
6 79529-00 Pokrywa - obudowa pojedyncza pistoletu 1




79529-00-K5 | Pokrywa - obudowa pojedyncza pistoletu szt.5 |-

74187-02 Modut przytagcza przewodow materiatu 2m 1

8 77105-00 Adapter 3/8” gniazdo przytagcza do 1/4” 1
NPSM(M)

Tabela X dobdér dysz materiatu

Numer kat. dyszy Parametry robocze

AA90 numer kat. Przekroj otworu dyszy w mm Szerokos¢ pola natrysku
dyszy materiatu

79609-0409 0,23 101
79609-0413 0,33 101
79609-0811 0,28 202
79609-0813 0,33 202
79609-1011 0,28 254
79609-1015 (STD) 0,38 254
79609-1021 0,53 254
79609-1213 0,33 305
79609-1219 0,48 305
79609-1219 0,48 406
79609-1615 0,38 406

Pierwsze dwie cyfry numeru katalogowego dyszy po kresce ozanczajg szerokos¢ obszaru
pola natrysku w calach przy zachowaniu 10 calowego dystansu pistoletu od
lakierowanego detalu (254mm). Kolejne dwie cyfry oznaczajg wielko$¢ otworu dyszy w
1/1000 (jednej tysiecznej) cala.

Przyktad: 79609-1015 ma szeroko$¢ pola natrysku (rozproszenie) 254 mm a otwor dyszy
wynosi 0,38 mm.



Rysunek 59: Przewdd materiatu 7994-XX

Tabela parametréw przewodu materiatu 7994-XX

Numer Dtugos¢
katalogowy W stopach W metrach
7994-36 36'+-9” 11+-0,23
7994-50 50'+-12” 15+-0,30
7994-75 75'+-18” 23+-0,46
7994-100 100'+-24” 30+-0,61

Rysunek 60: Modut iglicy 79575-00 AA90



Tabela parametrow modutu iglicy 79575-00 AA90 (rys. 60)

Pozycja Numer Opis llos¢

katalogowy szt.
1 791618-00 Uszczelka peczniejaca, przod 1
2 73345-00 Uszczelka, panewkowa, przod 1
3 72378-01 Panewka 1
4 73347-00 Zbiornik, tylna uszczelka 1
5 74330-00 Uszczelka, sprezone powietrze 1
6 73348-00 Uchwyt, tylna uszczelka 1
7 72209-05 Obejma, metryczna 1
8 73354-00 Nakretka uszczelniajgca 1
9 79572-00 Modut osadzenia iglicy 1
10 73351-00 Sruba blokady 1
11 73350-00 Modut osadzenia zaworu kulowego 1
12 79615-00 Uszczelka peczniejaca, tylna 1
13 79616-00 Uszczelka panewkowa, tylna 1
14 73346-00 Uszczelka dociskowa 1

Rysunek 61. Modut zaworu powietrza ostonowego strumienia natrysku

Tabela dla zaworu powietrza ostonowego strumienia lakieru (rys. 61)

Pozycja

Numer katalogowy

Opis

llos¢ sztuk

1

79566-10

Modut zaworu, ustawienia ostony
powietrza (zawiera Nr.2 i Nr 3)

1

79001-16

Obejma, odporna na dziatanie rozpuszcz.

79001-07

Obejma, Viton




Rysunek 62: Jednostka kontrolna 79513-13X

Tabela dla jednostki kontrolnej 79513-13X

Pozycja Numer Opis llos¢é sztuk
katalogowy
79513-132 | Modut, jednsotka kontrolna, 220/240 V 1
1 79511-131 | Modut, podstawa , 110/120V (zawiera wszystkie czesci) |1
79511-132 | Modut, podstawa, 220/240 V (zawiera wszystkie czesci)
2 79512-00 Modut, obudowa, 9050 1
3 79390-24 Modut, ptyta gtéwna, do 79513-13X 1
4 79439-00 Sruby mocujace, #8-32 Phillips, ptaska, nierdzewna 8
5 79428-00 Jednostka zasilania pradu, 24 VDC 1
6 79491-00 Filtr przewodéw AC, modut 1
7 72771-06 Bezpiecznik 110/120 V, 1A, opdznienie czasowe, 2
5mm x 20 mm
8 76449-00 Przewod AC 1
9 A11357-01 |Podpora mocowania przewodow EMV- sprezyna 2
10 76434-01 Whylacznik AC-prad, wigcz / wylgcz 1
111 5627-00 Nézka gumowa 4
12 79494-00 Gniazdo przytacza, przewdd niskiego napiecia (brak na |1
rysunku)
13 70539-00 Uziemienie (brak na rysunku) 1




Rysunek 63: Jendostka zasilania pradu dla AA90 CLASSIC

Tabela dla jednostki zasilania AA90 CLASSIC

Pozycja | Nr. Opis llos¢
katalogowy sztuk
79344-141 Jednostka zasilania pradu, 110/120 V
79344-142 Jednostka zasilania pradu, 220/240 V

1 79428-00 Jednostka zasilania pradu, 24 VDC 1

2 79390-06 Piyta gtéwna, Vector AA90 Classic dla 79344-12X 1

3 79412-00 Filtr sieciowy AC 1

4 13742-02 Wiacznik przeptywu, niski poziom przeptywu 1

5 LSFAO0008-00 |Nakretka, wytacznik przeptywy 2

16 15824-01 Wyltacznik wysokiego napiecia 1

7 14762-02 Ztaczka podktadka rurki przewoddw instalacyjnych 1

8 5307-04 Nakretka, mocowania rurki przewodow instalacyjnych 1

9 79350-02 Modut potegowania wysokiego napiecia HS, 65 kV dla 79344- 1
79350-01 11X (wzmacniacz) 1
72771-01 Modut potegowania wysokiego napiecia HS, 95 kV dla 79344- 2
72771-06 12X (wzmacniacz) 2




Bezpiecznik,220/240V,0,5 A,opdznienie czasowe, 5 mm x 20 mm
Bezpiecznik 110.120V, 1 A, opdznienie czasowe, 5 mm x 20 mm
10 A11357-02 Przytacze EMV 2
A11358-02 Ztaczka przytacza (nakretka) 2
11 76434-01 Wytacznik sieciowy AC 1
12 5627-00 N6zki gumowe 12
- 76449-00 Przewdd instalacyjny AC 1
- 70539-00 Uziemienie 1
LISTA ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH
DLA RECZNEGO PISTOLETU NATRYSKOWEGO AA90
Nr katalogowy Opis llos¢ sztuk
10051-05 Uszczelka sprezynowa 1 1
17130-00 Sprezyna zwrotna 1 1
72209-05 Obejma 1 1
72375-02 Uszczelka, teflon 1 1
72375-03 Uszczelka, teflon 1 1
72378-01 panewka 1 1
73344-00 Uszczelka peczniejgca 1 1
73345-00 Uszczelka ostonowa 1 1
73347-00 Zbiornik, uszczelka tylna 1 1
73348-00 Uchwyt, tylna uszczelka 1 1
73350-00 Modut, zawor kulowy 1 1
73351-00 Sruba blokady 1 1
74330-00 Uszczelka wysokiego cisn. 1 1
75326-00 Obejma przestony powietrza 1 1
77096-00 Modut przytacza przewodéw 1 1
zasilania (lakiery)
7720-01 Filtr lakieru, 100Mesh 1 1
7720-02 Filt lakieru, 60 Mesh 1 1
78824-00 Sprezyna 1 1
79566-10 Modut zaworu powietrza 1 1
ostonowego strumienia lak.
79573-00 Przestona powietrza 1 1
79609-XX | Gtowice natryskowe z twardego Zobacz tabele X Zobacz tabele X
stopu metalu
79616-00 Tylna uszczelka ostonowa 1 1
79617-00 Uszczelka dociskowa 1 1
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WARUNKI GWARANCJI

GWARANCJA - OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

ITW Ransburg wymienia lub naprawia nieodptatnie wszystkie czesci / wyposazenie,
ktére w podanym ponizej terminie zawiodg z powodu wadliwego wyposazenia, wadliwego
doboru materiatu, pod warunkiem, ze wyposazenie to byto uzywane i podawane
inspekcjom technicznym, konserwacji zgodnie z obowigzujacymi podanymi w formie
pisemnej zaleceniami oraz instrukcjami obstugi ITW Ransburg, jak réowniez urzadzenia te /
wyposazenie uzytkowane byto w normalnych warunkach roboczych. Zwykte zuzywanie
(Scieranie sie) tutaj czesci roboczych jest wykluczone.

W przypadku uzywania czesci, ktore nie uzyskaty aprobaty ITW Ransburg,
wszelkie gwarancje przepadaja.

Czesci zamienne: Sto osiemdziesciat (180) dni od daty zakupu, z wyjatkiem listy
czesci zamiennych ( numery czesci ktore konczg sie na ,R”). Dla tych czesci gwarancja
wynosi dziewiecdziesiat (90) dni.

Wyposazenie: Przy zakupie kompletnego wyposazenia (komplenej jednostki) np.:
pistoletow, zasilania pradu, jednostki kontrolnej itd. gwarancja wazna jest jeden (1) rok.

Zawijanie pistoletu w folie z tworzywa sztucznego prowadzi do utraty
gwarancji. ITW Ransburg zgodnie z warunkami gwarancji zobowigzany jest tylko do
wymiany czesci objetych gwarancja, ktére ulegly zniszczeniu z powodu wadliwego
wyposazenia lub wadliwego materiatlu. Nie istnieje implikacja gwarancji ani
gwarancja odnosnie dostepnych na rynku zamiennikéw ani tez przebudowy
wyposazenia na witasny uzytek. ITW Ransburg nie ponosi odpowiedzialnosci za
skaleczenia, szkody na mieniu ani wartosci szkody spowodowanej przerwg
produkcji, tutaj utraty zyskéw na skutek uzytkowania lub nieprawidtowego
uzytkowania wyposazenia przez uzytkownika (kupca) lub oséb trzecich.

Wykluczenia:

Jezeli zdaniem ITW Ransburg czes¢ objeta gwarancjg lub pozostate czesci objete
gwarancjg z tytutu tej czesci zostang btednie zmontowane, nieprawidiowo obstugiwane,
lub nieprawidtowo poddawane inspekcjom technicznym, ztej konserwacji, wéwczas ITW
Ransburg nie ponosi odpowiedzialnosci za naprawe lub wymiane tej czesci lub czesci z
nig zwigzanych. W tym przypadku kupiec odpowiada sam za wszelkie naprawy lub koszty
wymiany, jak réwniez koszty zwigzane z przegladami technicznymi, konserwacja.
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Wyprodukowano

1910 North Wayne Street
Angola, Indiana 46703-9100
Telefon: 260/665-8800

Fax: 260/665-8516

Suport techniczny / Serwis — informacja

Technischer Support/Service-Auskunft

Automobilzusammenbau und Tier | Telefon: 800/ 626-3565 Fax: 419/ 470-2040

Industriesysteme Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/470-2071
Ransburg Pistolen Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/470-2071

Nasz pracownik techniczny przetagczy Panstwa z dziatem obstugi zaméwnien
czesci zamiennych.
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